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ADR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
ut- és szdgelfordulas-meérdket, forgdado-
kat, kiértekeld elektronikakat és NC vezér-
|6ket fejleszt és gyart. AHEIDENHAIN a
termékeit a szerszamgépgyartok valamint
az automatizalt berendezések és gépek
gyartoéi - kiilonosen a félvezett ipari és az
elektronikai gépgyartas - részére szallitja.

A HEIDENHAIN a vilag tébb, mint 50 or-
szagaban — altalaban sajat leanyvallalatai-
val — van jelen. Az értékesit§ mérndkok

és a szerviztechnikusok tanacsaikkal és
vevészolgalati munkajukkal a helyszinen
segitik a felhasznaldkat.

Ez a Termékismertetd attekintést ad a
HEIDENHAIN gyartasi programjarol. Tovabbi
termékek és informaciok talalhatok a
részletes termékdokumentaciokban (lasd
a , Tovabbi informaciok” a(z) 68. oldalt)
vagy az interneten a www.heidenhain.hu
cimen. Munkatarsaink azonban szivesen
tajékoztatjak Ont személyesen is. A cimek
és a telefonszamok a ,, Tanacsadas és szer-
viz — vilagszerte® a(z) 70. oldalon talalha-
tok.

HEIDENHAIN

A cimoldalon egy mindkét oldalan hajli-
tott felliletli mart munkadarab lathato,
melynek megmunkalasakor a mardszer-
szam valtakoz6 iranyu atlés mozgast
végzett. A darab egy HEIDENHAIN TNC
vezérlbvel felszerelt HSC megmunkalo-
kdzponton készult. A maras kdzbeni
iranyvaltasok és a Z iranyu kiemelések
ellenére a nagy dinamikaju hajtassza-
balyzasnak kdszdnhetéen nagyon jé
mindseégu lett a felllet .
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Alapok és eljarasok

A HEIDENHAIN termékek kiemelkedd mi-
nésége specidlis gyartoberendezéseket és
mérdeszkdzoket igényel. A mérdlécgyartas
mesterdarabjai és a munkamasolatok
nagytisztasagu tzemben, kulénleges, sta-
bil h6mérsékletli és rezgésmentes kortl-
mények kozott készlilnek. A linearis- és a
korosztasok eléallitasahoz és beméréséhez
szlikséges gépeket valamint a masold
berendezéseket a HEIDENHAIN tobbnyire
sajat maga fejleszti és gyartja.

30 m hosszdi mérégép a mérészalagok ellenérzéséhez Vakuumos berendezés kréomrétegek felvitelére

Az Ut- és a szbgelfordulas-mérés teriletén
megszerzett méréstechnikai szakértelmet
szamos, a felhasznalok igényeire szabott
megoldas bizonyitja. Ide szamithatok a
szabvanylgyi laboratériumok szamara
kifejlesztett és megvaldsitott méré- és elle-
nérzé készilékek éppugy, mint a teleszko-
pokhoz és a miiholdvevé antennakhoz
gyartott szogelfordulasmérdk. Természete-
sen a sorozatgyartasu termékek is profital-
nak ezekbdl a tapasztalatokbal.
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Precizios osztasok — a nagy pontossag alapjai

A HEIDENHAIN mér6rendszereinek l1énye-
ges alkotéelemei a mértékmegtestesitok,
melyek jellemzéen 0,25 pm és 10 pm ko-
zOtti struktura szélességii osztasracsokkeént
jelennek meg. Ezeket a preciziés osztaso-
kat, melyek a mérGrendszerek mikodése
és pontossaga szempontjabdl meghataro-
z6k, a HEIDENHAIN altal kifejlesztett elja-
rasokkal (pl. DIADUR vagy METALLUR)
gyartjak. Az osztasok vonasokbol és az
azok kozti "Ures" savokbal allnak, melyek
definialt tavolsaga rendkivil szoros tiirési
és melyek strukturait az igen nagy kontureé-
lesség jellemzi. Ellenallok a mechanikus és
a vegyi hatdsokkal szemben és érzéketle-
nek a rezgési és sokkszeri terhelésekre.
Hoémeérsékletfliggd viselkedésuk definialt.

DIADUR

A DIADUR preciziés osztasok egy rendki-
vUl vékony kromrétegnek a hordozéra —
tébbnyire Uvegre vagy uvegkeramiara —
torténd felvitelével készlilnek mikrométernyi,
vagy még azt is meghaladé pontossaggal.

AURODUR

Az AURODUR osztasok kitlinen fényvisz-
szaverd arany vonasokbal és a koztik
|évé mattra maratott fellletekbdl allnak.
Az AURODUR osztasok altalaban acél
hordozéra kertilnek.

METALLUR

AMETALLUR osztasok a fényvisszaverd
arany rétegekbdl allé kuldnleges optikai fel-
épitésuk miatt kozelitleg planaris struktu-
rat mutatnak. Ennek eredményeként kulo-
nosen érzéketlenek a szennyezddésekkel
szemben.

Féazisracsos osztas 0,25 pm-es racsmagassaggal

Fazisracsos osztasok

Kilénleges gyartasi eljarasokkal haromdi-
menzids racsstruktirak is készithetok,
melyek specialis optikai tulajdonsagokkal
rendelkeznek. Struktiraszélességik néhany
mikrométertdl negyed mikrométerig terjed.

SUPRADUR

A SUPRADUR eljarassal készlt osztasok
optikailag ugy hatnak, mint a haromdimen-
zi6s fazisracsok, de valdjaban planaris
strukturajuk van és ezért igencsak érzéket-
lenek a szennyezddésekre.

OPTODUR

Az OPTODUR eljarassal rendkivil jo féeny-
visszaver6 tulajdonsagokkal rendelkez6
osztasstrukturak allithatok eld. Planaris
strukturajuk a SUPRADUR osztashoz
hasonldan optikailag haromdimenziésnak
hat.

MAGNODUR

A legfinomabb magneses osztasokat mag-
nesesen aktiv mikrométeres nagysagrendi
vékony rétegek strukturalasaval allitjak eld.

DIADUR és METALLUR osztasok kilénféle hordozé anyagokon



Uthossz mérése

Burkolt utmérok

A HEIDENHAIN burkolt utméréi — melyek
belsé része védve van a por, a forgacs és
a froccsend viz ellen — kivaldan alkalmaz-
hatdk a szerszamgépeken.

¢ pontossagi osztalyok + 2 ym-ig

e mérési lépések 0,001 uym-ig

e mérési hosszak 30 m-ig (72 m-ig kllon
kivansagra)

egyszerl és gyors felszerelhetGség
nem tul szigoru szerelési tlrések

nagy gyorsulasi terhelhetéség

védelem a szennyez6dések ellen

A burkolt utmérék a méréléchaz mérete

szerint lehetnek:

¢ nagy profili mérdléchazzal

— magasfoku rezgésallosaggal

— 30 m-es mérési hosszig (72 m-ig kilén
kivansagra)

kis profili méréléchazzal

— szlk beépitési helyekre

— 1240 mm mérési hosszig
ill. szerel6sinnel vagy rogzité elemekkel
akar 2040 mm-ig

A HEIDENHAIN burkolt Gtméréinek méro-
|écét, a leolvaso kocsit és annak vezetékét
aluminiumbdl készllt haz védi a forgacstal,
a portol és a froccsend viztél. A hazat alul
rugalmas tomitd szalagok zarjak le.
Aleolvasé kocsi csekély surlédassal halad
a mérdléc hazaban. A leolvasé kocsit a
szerel6 talppal 6sszekété kuplung kiegyen-
liti a méroléc és a gép szanja kozti futasi
eltéréseket.

leolvaso kocsi

tomitd szalagok szerel6talp

6
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Burkolat nélkiili utmérék

A HEIDENHAIN burkolat nélkiili utméréi-

ben a leolvaso fej és a a mérdléc ill. a mé-

részalag kdzott nincs mechanikus érintke-

zés. Ezen méréeszkdzok jellemzd

alkalmazasi terilete a mérégépek, kom-

paratorok és mas preciziés berendezések

valamint pl. a félvezetégyartas termel6- és

mérdégépei.

e pontossagi osztalyok + 0,5 ym-ig vagy
még jobbak

e meéreési lépések 0,001 pym-ig (1 nm)

e meérési hosszak 30 m-ig

e nincs surlodas a leolvaso fej és a mérés-
léc kozott

e kis méretek és csekély tdmegek

e nagy el6tolasi sebesség



Mérétapintok

A HEIDENHAIN mér6tapintoinak sajat

vezetékkel rendelkezd tapintdszaruk van.

A mérétapintok jol hasznalhatdk mérdesz-

kozok ellenbrzésére, az ipari méréstechni-

kaban vagy akar utmeéréként is.

e pontossagi osztalyok + 0,1 um-ig

e mérési lépések 0,005 pm-ig (5 nm)

® mérési hosszak 100 mm-ig

® nagy mérési pontossag

e automatizalt mérészarmozgatas is
lehetséges

¢ egyszerl beszerelhetdség

Az inkrementalis utmérékben az aktualis
pozicié meghatarozasa — egy bazisponttol
kiindulva — mérési lépések szamolasaval ill.
jelperiddusok aldosztasaval és szamolasaval
torténik. A bazispont reprodukalhatésaga
érdekében a HEIDENHAIN inkrementalis
mérdrendszereiben referencia jelek vannak,
melyeken a bekapcsolas utan at kell haladni.
Ez kuldnésen egyszerlien és gyorsan
megy a tavolsagkodolt referencia jelekkel.

A HEIDENHAIN abszolut utméréi bekap-
csolaskor — elmozdulas nélkil — azonnal az
aktualis pozicidértéket kozlik.

Az abszolut poziciéértékek tovabbitasa a
mérbeszkoztdl soros vonalon az EnDat
interfésszel vagy egy masik soros inter-
fésszel torténik.

A tablazatokban megadott ajanlott mérési
lépések elsésorban a pozicidmérésre
vonatkoznak. Bizonyos alkalmazasokban,
mint példaul kézvetlen hajtasok fordulat-
szam-szabalyzasakor kisebb mérési lépé-
seket célszeri hasznalni, melyek szinu-
szos kimendjelek nagy interpolaciojaval
allithatok eld.

A HEIDENHAIN Functional Safety (funk-
cionalis biztonsag) megjeldléssel olyan
tisztan soros adatatvitellel mikédé mérére-
ndszereket kinal, melyeket egyjeladds
rendszerként biztonsagorientalt gépekbe és
berendezésekbe lehet beépiteni. Mindkét,
egymastdl fuggetlen mérési érték képzése
a mérdrendszerben torténik. Ezek a jelek
az EnDat interfészen keresztll jutnak a
biztonségorientalt vezérlébe.

a® Burkolt Gitmérék Tipuscsalad Oldal
nagyprofili mérdléchazzal abszolut pozicid meghatarozas LC 100 8
abszolut pozicié meghatarozas és nagy mérési hosszak  LC 200
inkrementalis Utmérés LS 100
legnagyobb ismétlési pontossag LF 100
jellemz6en hagyomanyos gépekhez LS 600
nagy merési hosszak LB 300
kisprofili méréléchazzal abszolut pozicid6 meghatarozas LC 400 10
inkrementalis Utmérés LS 400
legnagyobb ismétlési pontosséag LF 400
jellemzéen hagyomanyos gépekhez LS 300
Burkolat nélkiili atmérok legnagyobb pontossag LIP, LIF 12
kétkoordinatas mérérendszerek PP 13
nagy pontossag és nagy mérési hosszak esetére LIDA 14
abszolut pozicié meghatarozas LIC
Mér6tapint()k mérdallomasokhoz és tobb méréhelyes késziilékekhez AT, CT, MT, ST 16



Burkolt utmérok: LC, LF, LS, LB
nagyprofili mérdléchazzal

A nagyprofili méréléchazzal készul6
utmeérék elsésorban magasfoku rezgésallo-
sagukkal tinnek ki.

Az LC 100 és LC 200 tipuscsalad abszolut
utmérdi elmozdulas nélkil adjak ki az
abszolut pozicioértéket. Kiviteltél figgden
inkrementalis jeleket is kiadhatnak. Az

LC 100 tipusok a felszerelhetéséget tekintve
kompatibilisek az LS 100 tipuscsaladdal

és mechanikus felépitésik is azonos. Az
LC 100 és az LS 100 mérdlécek nagy
pontossaguk és definialt hdmérsékletfiiggd
viselkedésiik eredményeként kivaldan
megfelelnek az NC szerszamgépekhez is.

Az LF tipuscsalad inkrementalis mérérend-
szereit a még finomabb osztasperiédus
jellemzi. Ennek megfeleléen elsésorban
olyankor célszeri az alkalmazasuk, amikor
kiilbndsen nagy ismétlési pontossagra
van szlikség.

Az LS 600 tipuscsalad inkrementalis utmeréit
egyszer(i pozicionalasi feladatokhoz,

pl. hagyomanyos szerszamgépekhez
ajanljuk.

Kilondsen nagy mérési utak esetére fej-
lesztettlik ki az LC 200 (abszolut) és az LB
(inkrementalis) utmérdéket. Mértékmegtes-
tesitéjik —a METALLUR ill. az AURODUR
osztassal ellatott acél mérészalag — egy
darabbdl készil. A hadzelemek felszerelése
utan az acélszalagot be kell hizni a haz-
elemekben kialakitott palyaba, elére meg-
hatarozott médon meg kell fesziteni, majd
mindkét végén a gépagyhoz rogziteni.

LC 100 tipuscsalad

¢ abszolut pozici6 meghatarozas

e definialt hémérsékletfliggd viselkedés
e magasfoku rezgésallésag

o kétféle beépitési helyzet

e egymezls leolvasas

LC 200 tipuscsalad

e abszolut pozici6 meghatarozas nagy
mérési hosszakra, max. 28 m

definialt hdmérseékletfiiggd viselkedés
magasfoku rezgésallésag

kétféle beépitési helyzet

egymez6s leolvasas

LS 100 tipuscsalad

¢ inkrementalis utmérés

e definialt hémérsékletfliggd viselkedés
e magasfoku rezgésallésag

o kétféle beépitési helyzet

e egymezls leolvasas

LF 185

¢ legnagyobb ismétlési pontossag

e az acélhoz vagy a szurkedntvényhez
hasonlé hémérsékletfliggd viselkedés

e magasfoku rezgésallésag

o kétféle beépitési helyzet

® egymezls leolvasas

LB 382

¢ nagy mérési hosszakra max. 30 m
e definialt hémérsékletfliggd viselkedés
e magasfoku rezgésallésag

o kétféle beépitési helyzet

® egymezls leolvasas

4)

LS 600 tipuscsalad
¢ jellemzéen hagyomanyos gépekhez
e egyszer( felszerelhetéség

Abszolgt
LC 115"/LC 185 LC 211/LC 281
LC 195F/M/P/S") LC 291 FIM

Mértékmegtestesitd

DIADUR Uiveg méréléc

METALLUR acél mérészalag

Osztasperiédus 20 um 40 pm
Interfész LC 115: EnDat 2.2 LC 211: EnDat 2.2
LC 185: EnDat 2.2 és LC 281: EnDat 2.2 és
U 1Vss o 1Vss
LC 195: Fanuc «i/Mitsubishi/ LC 291: Fanuc «i/Mitsubishi
Panasonic/
DRIVE-CLIQ
Jelperiodus LC 185:20 ym LC 281:40 ym
Pontossagi osztaly +5um,+3 pm3) +5um

Mérési hossz, ML

max. 4240 mm

max 28040 mm°)

Referencia jel

1)

elérhet6 Functional Safety kivitelben is

) integralt 5/10/20 -szoros interpolacié
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@ LF 185 _| l
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ML + 276 ol 50
©
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@ @Q LC 200
0 0 ©
(1° P .
> | ST
ML + 150 § 40 [
LS 600
Inkrementalis
LF 185 LS 187 LS 688 C LB 382
LS 177 LS 628 C
SUPRADUR fazisracs acélon DIADUR uveg méréléc DIADUR uveg méréléc AURODUR acél mérészalag
8 um 20 um 20 pm 40 ym
 1Vss LS 187: ™~ 1 VSZ% LS 688C: "\ 1Vss o 1Vss
LS 177:T LIJTTL LS 628C:LITTL
4 um LS 187:20 ym LS 688C: 20 ym 40 pm
+3um, =2 um +5um, =3 um 10 um +5um
max. 3040 mm max. 3040 mm max. 30040 mm*

3) ML 3040 mm-ig

egy vagy tavolsagkddolt; LS 6xx C: tavolsagkddolt

5 nagyobb mérésihossz TNC 640-el kildn rendelésre

) max. ML 72040 mm-ig kiilén rendelésre

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett
markaneve.
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Burkolt utmérok: LC, LF, LS
kisprofili mérdléchazzal

A kisprofili méréléchazzal készllé utmé- LC 400 tipuscsalad
réket els6sorban sziik beépitési helyeken ¢ abszolut pozici6 meghatarozas
hasznaljak. e definialt hémérsékletfliggd viselkedés

e egymezls leolvasas
Az LC 400 tipuscsalad abszolut utmérsi
elmozdulas nélkil adjak ki az abszolut
pozicioértéket. Az LC 400 és az LS 400
mérélécek nagy pontossaguk és definialt
hémérsékletfliggd viselkedésuk eredmé-
nyeként kivaléan megfelelnek az NC szer-

szamgépekhez is. LS 400 tipuscsalad

¢ inkrementalis utmérés
Az LF tipuscsalad inkrementalis mérérend- e definialt hdmeérsékletfiiggd viselkedés
szereit a még finomabb osztasperiddus ® egymezls leolvasas

jellemzi. Ennek megfeleléen elsésorban
olyankor célszeri az alkalmazasuk, amikor
kiilbndsen nagy ismétlési pontossagra
van szukség.

Az LS 300 tipuscsalad inkrementalis utmé- LF 485

réit egyszeri pozicionalasi feladatokhoz, ¢ legnagyobb ismétlési pontossag
pl. hagyomanyos szerszamgépekhez ¢ az acélhoz vagy a szlrkedntvényhez
ajanljuk. hasonlé hémérsékletfliggd viselkedés

® egymezls leolvasas

LS 300 tipuscsalad
e jellemz6en hagyomanyos gépekhez

Egyszerii a beépités a szerelésinnel — N —— .
AKkisprofilt Iécek beépitése szerelGsin === '

hasznalataval rendkivil praktikus. A sze- = i HEIDENHAIN

rel6sin mar a gép épitésekor rogzithetd a a |

géptestre. A mérdlécet csak a végszereléskor
kell rapattintani a szerel8sinre. Szerviz
esetén ugyanilyen egyszerlien cserélhetd
a mérdléc.

A szerelGsines beépités jelentésen javitja a
mérdrendszer nagy gyorsulasok esetén
mutatott viselkedését is.

Utkdz6
[—
szerel6sin —+— méréléchaz
= — e —
rogzitd lemezrugo 1 szerel6talp
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HEIDENHAIN
o] To
I ] =
ML + 138 31 18
™
LC 400
o~
)
(<} o HEIDENHAIN
[ !
ML + 138 318
™
LS 400
o~ L —
< (=
; T HEDENHAIN
o ik
I I @
o .
LF 485
LS 388: 46.2 , I .
LS 328: 58.1 i
10 0 U
ML + 105 NTEET: &-
™
LS 300
Abszolut Inkrementalis
LC 415"/LC 485 LF 485 LS 487 LS 388 C
LC 495F/M/P/S”) LS 477 Ls328C
Mértékmegtestesité | DIADUR (iveg méréléc SUPRADUR fazisracs DIADUR uveg méréléc DIADUR uveg méréléc
acélon
Osztasperiodus 20 um 8 um 20 um 20 um
Interfész LC 415: EnDat 2.2 o 1Vss LS 487: ™1 VSS LS 388C: ™~ 1Vss
LC 485: EnDat 2.2 és LS 477: T LITTL LS 328C: M LITTL
“ 1Vss
LC 495: Fanuc i/Mitsubishi/
Panasonic/
DRIVE-CLIQ
Jelperiodus LC 485: 20 ym 4 um LS 487:20 um LS 388C: 20 um
Pontossagi osztaly | £+ 5 pum, £ 3 ym +5um, +3 ym +10 um
Mérési hossz, ML | Max. 2040 mm°) Max. 1220 mm Max. 2040 mm°) Max. 1240 mm
Referencia jel - egy vagy tavolsagkddolt tavolsagkodolt

1)

elérhet6 Functional Safety kivitelben is

2) integralt 5/10/20-szoros interpolacié
ML 1240 mm felett kizardlag szerelGsinnel ill. rogzité elemekkel

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett
markaneve.

1



LIP és LIF tipusu burkolat nélkili utmérék

a legnagyobb pontossagi kovetelmények esetére

ALIP és a LIF tipusu burkolat nélkali utmérék
nagy pontossag. Mértékmegtestesitdjuk

az Uvegbdl vagy tvegkeramiabdl készuilt
osztashordozora felvitt fazisracsos osztas.

ALIP ill. a LIF utmérék jellemzé alkalmazasi

tertletei:

e mérégépek és komparatorok

e mérémikroszkoépok

e ultraprecizids gépek és berendezések,
pl. optikai alkatrészek gyémantesztergai,
magneses memorialemezek sikesztergai,
ferrit alkatrészek koszorégépei, stb.

e a félvezetégyarto ipar termel6- és méré-
berendezései

e az elektronikai ipar termel6- és mérébe-
rendezései

Akuldnleges nagyvakuumban torténo
vakuumos alkalmazasokra a LIF 481V és
aLIP 481V (max. 107" bar nagyvakuum)
és a LIP 481U (max. 10" bar ultranagy-
vakuum) tipusok hasznalhatok.

LIP 300-as tipuscsalad

¢ legnagyobb felbontas akar 1 nm-es
meérési lépésig

e a rendkivil finom jelperiédusnak kdszon-
hetden igen nagy ismétlési pontossag

e definialt hémérsékletfliggd viselkedés a
Zerodur tvegkeramia mértékmegtestesité
miatt

LIP 200-as tipuscsalad

e mérési hosszak 3040 mm-ig

e Meérésilépések 1 nm-ig

¢ |gen nagy ismétlési pontossag, kompakt
méretek

e definialt h6meérsékletfliggd viselkedés a
Zerodur uvegkeramia mértékmegtestesité
miatt

LIP 400-as tipuscsalad

e kis méretek

e mérési lépések 0,005 ym-ig

* a méréléc kulonbdzd hétagulasi egyutt-
hatdkkal szallithaté

LIF 400-as tipuscsalad
e gyors és egyszerii mérdlécrogzités a
PRECIMET szerel&filmmel

m FEIDENHIAIN ot e

ML =70 mm 15

35
w
@

ML + 30

15
N
~

3.05

¢ a SUPRADUR osztasnak kdszonhetéen °
érzéketlen a szennyezédésekre
° helyzetftlalismt’arés végallaskapcsolokkal ML + 10 S 165
és Homing-savval = ——
Inkrementalis
LIP 382 LIP 281 LIP 481
LIp 372" LIP 211 LIP 471
Mértékmegtestesito DIADUR fazisracs Zerodur OPTODUR fazisracs Zerodur DIADUR fazisracs tUvegen vagy

Uvegkeramian

Uvegkeramian

Zerodur Uvegkeramian

Osztasperiodus 0,512 ym 2,048 ym 4 um

Interfész ﬂg g% % '1|' _l\_/Lss ﬂg 5&13; ;\/ 1 Vs% LIP 481 1 V%§
; :EnDat 2.2 LIP471: T LITTL

Jelperiédus LIP 382:0,128 ym LIP 281:0,512 ym LIP 481:2 um

Pontossagi osztaly +0,5um +1pum 3 pum +1pum; £0,5 pm

Baziseltérés

<+0,075 pm/5 mm

<+0,125 pm/5 mm

<+0,175 pm/5 mm

Interpolacios eltérés? +0,01 nm +1nm +7 nm
Mérési hossz, ML 70 — 270 mm 20-1020 mm | 370 —3040 mm | 70 — 420 mm
Referencia jel nincs egy egy

R integralt 32 -szeres interpolacio
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2)

abszolut poziciéérték a referencia felvétele utan

3 integralt 5/10-szeres interpolacio



LIF 481
LIF 471

PP tipusu burkolat nélkuli utmérék

kétkoordinatas mérérendszerek

A PP kétkoordinatas mérérendszerek mér-
tékmegtestesitdje az tiveg osztashordozéra
felvitt sik fazisracsos struktura. Ezaltal
lehetséges a pozicitérzékelés a sikban.

Alkalmazasi teriletek:

e a félvezetbgyarto ipar termel6- és méré-
berendezései

e az elektronikai ipar termel6- és mérébe-
rendezései

¢ rendkivul gyors koordinata asztalok

e meérbégépek és komparatorok

e mérémikroszképok

3
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Inkrementalis
PP 281

SUPRADUR fazisracs uvegen vagy

Mértékmegtestesito DIADUR fazisracs Uvegtesten

Zerodur Uvegkeramian Osztasperiodus 8 um
8 um
Interfész X 1Vss
LIF 481: ™1 VS§
LIF471:T 1LITTL Jelperiddus 4 um
LIF 481: 4 ym Pontossagi osztaly +2pum
* 1 um (csak Zerodur); = 3 ym Interpolaciés eltérés £12nm

< 0,225 ym/5 mm

+12nm

70 — 1020 mm (3040 mm-ig kilon
kivansagra)

egy

) kizarolag 1 Vss vagy EnDat 2.2
interfész( méréeszkdzoknél

Mérési tartomany 68 mm x 68 mm;

eltéré mérési tartomanyok kilén kivansagra

Referencia jel meérési iranyonként egy




LIC és LIDA tipusu burkolat nélkuli utmérék
nagy pontossag é€s nagy mérési hosszak esetére

ALIC és a LIDA tipusu burkolat nélkli

u

tmérdk kilondsen max. 10 m/s mértékii

nagy elé6tolasi sebességek és akar 30 m-ig
terjedd nagy mérési hosszak esetére
ajanlottak.

ALIC tipusok lehet6vé teszik az abszolut
pozicioérzékelést akar 28 méteres mérési

h

osszig is. Méretlk és felszerelésik maddja

megegyezik az inkrementalis LIDA 400 és
LIDA 200 tipuscsaladokéval.

ALIC és a LIDA tipusok METALLUR
racsosztasa altalaban acélszalagon
helyezkedik el. ALIC 41x3 és a LIDA 4x3
esetében az Uvegbdl vagy Uvegkeramiabdl
készilé osztashordozok eltéré hétagulasi
egyutthatdja lehetbvé teszi a termikus
illesztést is.

ALIC és a LIDA burkolat nélkdili utmérék
jellemz6 alkalmazasi tertletei:

koordinata mérégépek

ellenérzé gépek

belltetd automatak

nyomtatott aramkori lapokat furd gépek
precizids atrakd gépek

pozicio- és sebességérzékelés linearis
motorokban

ALIC és a LIDA tipusok a kiilonféle
felszerelési lehetéségeknek kdszdnhetéen
rendkivil sokoldaltan hasznalhatok:

LIC 41x3, LIDA 4x3

e az livegbdl vagy Uvegkeramiabdl készilt
mérdléc kdzvetlenll a szerelési fellletre
ragaszthato

LIC 41x5, LIDA 4x5

® egyrészes acél mérészalag aluminium
profilba huzva és a végein el6feszitve

e az aluminium profilok csavarokkal vagy
ragasztassal rogzithetdk a fellletre

LIC 41x7, LIC 21x7, LIDA 4x7, LIDA 2x7
e egyrészes acél mérészalag aluminium
profilba huzva és a kdzepén rogzitve
e az aluminium profilok ragasztassal

rogzithetdk a fellletre

LIC 41x9, LIC 21x9, LIDA 4x9, LIDA 2x9
® az egyrészes acélszalagot kdzvetlenil a
szerelési feluletre kell ragasztani

LIC 4100 tipuscsalad
¢ abszolut pozici6érzékelés 28 m-ig
e kilonféle felszerelési lehetéségek

LIDA 400 tipuscsalad

* nagy, akar 30 m-es mérési hosszak
e kilonféle felszerelési lehetéségek

e végallaskapcsold

LIC 2100 tipuscsalad

¢ abszolut pozici6 meghatarozas
® nem tul szigoru szerelési tlrések
® egyszerl alkalmazasokra

LIDA 200 tipuscsalad

* méroszalag tekercsben

® nem tul szigoru szerelési tlrések

e egyszerl alkalmazasokra

e egyszerl a beépités az integralt mikddési
allapotjelzével

1)

integralt 5/10/50/100-szoros interpolacio
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2 integralt 10/50/100-szoros interpolacié

3)

Abszolut Inkrementalis

LIC 4113 LIC 4115 LIC 4117 LIC 4119 LIDA 483

LIC 4193F/M LIC 4195F/M | LIC 4197F/M LIC 4199F/M | LIDA 473
Mértékmegtestesito METALLUR racsosztas METALLUR acél mérészalag METALLUR racsosztas

Uvegen vagy Uvegkeramian Uvegen vagy Uvegkeramian
Osztasperiodus 40 pm 40 ym 20 ym
Interfész LIC 411x: EnDat 2.2 LIDA 48x: ™\ 1 VS§

LIC 419x: Fanuc «i/Mitsubishi LIDA 47x: T LI TTL'
Jelperiodus - LIDA 48x: 20 ym
Pontossagi osztaly +3um; £5pum £5um +3 pm3); + 3 um; +1 pm4); + 3 um; £5pum

2= (5 me); +15um| £ 15 um
Baziseltérés <+0,275 pm/10 mm <+ 0,750 um/50 mm <+0,275 pm/10 mm
Interpolacios eltérés® +20 nm +20 nm +45 nm
Mérési hossz, ML 240 — 3040 mm 140 — 240 - 6040 mm | 70 — 240 — 3040 mm
28440 mm 1020 mm

Referencia jel - egy vagy tavolsagkodolt

max. meéreési hossz 1020 mm vagy 1040 mm



3.03

15

ML + 28 12
6 o
STl fT o oo | H
ML + 202 S 12 |l
2.58
e - O
ML + 30 9 12

LIC LOMVS e g s i rw s, siwsrami e upiacss BRI

LIC 4113

Inkrementalis Abszolut
LIDA 485 LIDA 487 LIDA 489 LIDA 287 LIDA 289 LIC 2117 LIC 2119
LIDA 475 LIDA 477 LIDA 479 LIDA 277 LIDA 279 LIC 2197F/M/P | LIC 2199 F/M/P
METALLUR acél mérészalag Acél mérdszalag Acél mérdszalag
20 ym 200 um 220 pm
LIDA 28x: ™\ 1 Vss LIC 211x: EnDat 2.2
LIDA 27x: T LITTL LIC 219x: Fanuc «i/Mitsubishi/
Panasonic
LIDA 28x: 200 uym =
+5um 13pm3); + 3 um; +15 um + 15 um
5 um3); +15um| £ 15 ym
<+ 0,750 ym/50 mm (jell.) - -
+45nm +2pum +2pum

140 — 30040 mm | 240 — 6040 mm

acél mérdszalag tekercsben
3 m/5m/10 m

120 — 3020 mm (nagyobb mérési
hosszak kuilén kivansagra)

egy
4)

csak Robax livegkeramia esetén, 1640 mm mérési hosszig

100 mm-enként kivalaszthatd

2 kizardlag 1 Vss vagy EnDat 2.2 interfész( méréeszkdzoknél
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AT, CT, MT, ST mérétapinték
meérdallomasokhoz és tobb mérdhelyes készulékekhez

A HEIDENHAIN mérdtapintoi igen nagy
pontossagukkal és akar 100 mm-es nagy
meérési tartomanyukkal tinnek ki. Tapinto-
szaruk integralt csapagyazasanak kdszon-
hetéen ezek a méréeszkdzok kompakt
kialakitasuak.

ACT tipusjelit HEIDENHAIN CERTO mé-

rétapintdk tulnyomorészt nagypontossagu

egyedi alkatrészek ellenérzésére, valamint
mér&etalonok felligyeletére és kalibralasara
hasznalatosak.

Az MT 1200 és az MT 2500 tipust HEIDEN-
HAIN METRO pontos mérémunkahelyeken
és ellendrzé készulékekben vald haszna-
latra valok. A golyds vezetés( tapintoszar
nagy keresztiranyu terheléseket enged
meg.

Az MT 60 és az MT 101 mér6tapintdk f6
felhasznalasi teriilete a bejoveé aruk ellenér-
zése, a gyartas kdzbeni mérés, a minésé-
gellenérzés. De adagold készulékek és
koordinata asztalok nagypontossagu pozi-
ciéméré eszkdzeként is megalljak helyuket.

Az AT tipusjeli HEIDENHAIN ACANTO és
az ST tipusjelll HEIDENHAIN SPECTO
mérdtapintok kulondsen kompakt méreteik
miatt nagyon jol hasznalhatdk tébb ponton
mérd készulékekben és ellenérzd munka-
helyeken.

A mérécsap mozgatasa

A motoros mozgatasu mérdétapintok tapin-
toszarat beépitett motor mozgatja kifelé és
befelé. A mikddtetés kulon vezeérld készu-
Iékkel torténik.

A kuplungon keresztiil mozgatott méréta-
pintéknak nincs gépi tapintomozgatasuk.
A szabadon mozg6 tapintdszarat egy
kuplungon keresztil lehet az elmozduld
gépelemhez kapcsolni.

Amunkadarab altal vagy huzalos emelével
mozgatott tapintészard mérétapintékban
lévd rugd a tapintdszarat alaphelyzetben
kitolt allapotban tartja.

Az MT 1281 és az ST 1288 mérétapintok
tobbféle mérderével szallithatok. Ezaltal
lagy fellletl anyagokbdl készilt munkada-
rabok is deformacio nélkil megmérhetok.

A pneumatikus mozgatasu mérétapintok
tapintészarat egy rugo alaphelyzetben
behuzott allapotban tartja. Siritett levegd
hatasara a tapintészar elindul kifelé, mig el
nem éri a mérési poziciot.

HEIDENHAIN ACANTO

¢ online diagnozis

e védettség max. IP67

e soros adatatvitel CRC-vel

HEIDENHAIN CERTO

¢ alegnagyobb pontossagi kovetelmények
esetére

¢ csekély hétagulas a termikusan stabil
anyagok hasznalataval

® nagypontossagu golyds vezeték

HEIDENHAIN METRO

MT 1200 és MT 2500

® nagy ismétlési pontossag

¢ tobbféle mérderd valaszthatod

e kuldnféle tapintoszar mozgatasi médok

HEIDENHAIN METRO

MT 60 és MT 101

® nagy mérési tartomany

e mérdécsap mozgatasa motorral vagy
mechanikus kapcsolattal

¢ golyos vezetés( tapintdszar

HEIDENHAIN SPECTO

e kilondsen kompakt méretek

e védettség max. IP67

e kilénlegesen tartos golyds vezeték

e Variacié a durva kdérnyezeti feltételekhez

Abszolut Inkrementalis
AT 1218 AT 3018 CT 2501 CT 6001 MT 1281 MT 1271
AT 1217 AT 3017 CT 2502 CT 6002 MT 1287
Mértékmegtestesito DIADUR uveg méréléc DIADUR fazisracs Zerodur Uvegkeramian
hétagulasi egyiitthato: atherm = (0 + 0,1) x 100 K~
Osztasperiodus 188,4 um 4 um 4 um
Interfész EnDat 2.2 ~_ 11 pAss ~_ 1Vss 7T
Jelperiédus - 2 um -
Rendszerpontossag +1pum +2pum +0,1 pm” +0,1 pm” +0,2 um
+0,03 pm? + 0,05 pm?
Pozicié reprodukalhatésa- | 0,4 um 0,8 um 0,02 pm 0,03 um
ganak tip.
Mérési ut 12 mm 30 mm 25 mm 60 mm 12 mm
Mérécsap mozgatas AT xx18: a munkadarab altal CT xx01: motorral MT xxx1: huzalos emel6vel vagy
AT xx17: pneumatikus CT xx02: csatlakoztatassal szabadon
MT xx87: pneumatikus

1)

16

19 és 21 °C kozott; a mérés kdzben megengedett hdmérsékleti ingadozas: + 0,1 K

2) 3 kiértékeld elektronika linearis hibakorrekciojaval %) integralt 5/10-szeres interpolacio




HEIDENHAIN

MT101M CT 6001 MT 2581 AT 3018 ST 3088
MT 2581 MT 2571 MT 60M MT 101 M ST 1288 ST 1278 ST 3088 ST 3078
MT 2587 MT 60K MT 101K ST 1287 ST 1277 ST 3087 ST 3077
DIADUR osztasracs DIADUR tveg méréléc
Uvegkeramian
10 pm 20 ym
~_1Vss mERRIR ~_ 11 pAss ~_1Vss T ~_ 1Vss T
2 um - 10 um 20 um - 20 um -
+0,5um +1um +1um
0,09 um 0,06 pm 0,04 ym 0,25 um 0,7 um
25 mm 60 mm 100 mm 12 mm 30 mm

MT xxM: motorral
MT xxK: csatlakoztatassal

ST xxx8: a munkadarab altal
ST xxx7: pneumatikus
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Szogelfordulasmérék

A HEIDENHAIN szdgelfordulasméréi igen
nagy pontossagukkal (szégmasodpercnyi
vagy még annal is jobb) tlnnek ki. F& alkal-
mazasi tertletlk a szerszamgépek korasz-
talai és billend fejei, osztokeészilékek,
nagypontossagu szogelfordulasmérd asz-
talok, a szégmeérés precizios készulékei,
antennak és teleszkopok.

e Jellemzd vonasszamok 9000 és
180000 kozott

e pontossag + 5°t6l + 0,4"-ig

° mérési lépések 0,000 01°-ig ill. 0,036"-ig
(inkrementalis) vagy 29 bit ill. kb. 536 mil-
li6 pozicié koérilfordulasonként (abszolut)
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1 Szogelfordulas mérése

Forgoadok

A HEIDENHAIN forgdadok forgémozgas,
szbgsebesség és mechanikus mértékmeg-
testesitékkel, mint pl. golydsorsokkal 6sz-
szekapcsolva linearis mozgasok meértékének
meghatarozasara szolgalnak. Alkalmazasi
terlleteik: elektromos hajtasok, szerszam-
gépek, nyomdagépek, famegmunkald
gepek, textilgépek, robotok és atrakd
berendezések, valamint a legkllonbozébb
mér6- és ellendrzd készulékek.

e jellemzd vonasszamok 16 és 5000 kdzott

¢ pontossag *+ 10*ig (a vonasszamtol fug-
gben, az osztasperiddus + 1/20 részének
megfelelen)
Kuléndsen a fotoelektromos forgdadok
szinuszos inkrementalis jeleinek kivalo
min&sége teszi lehetdvé a digitalis
hajtasszabalyzas szamara szikséges
nagy interpolaciot.




Beépitési lehetéségek

A sajat csapagyazassal és statorkuplung-
gal rendelkez6 szogelfordulasmeérdk és for-
goadok osztastarcsaja kdzvetlenill kapcso-
l6dik a mérendd tengelyhez. A leolvasé
egyseéget golydscsapagy vezeti meg a ten-
gelynél és statorkuplung tamasztja. A ten-
gely széggyorsulasakor a statorkuplungnak
csak a csapagysurlédasbdl eredé nyoma-
tékot kell felvennie. Ezeket a szdgelfordu-
lasmérdket a kivald dinamikus viselkedés
jellemazi. A statorkuplungnak készdnhetéen
a megadott rendszerpontossag tartalmazza
a tengelycsatlakozas hibajat is.

A statorkuplung tovabbi elényei:

¢ egyszer( felszerelhetdség

e rovid szerkezeti hossz

¢ a csatlakozas nagy sajat frekvencigja

e atmend furatu tengely is lehetséges

Akiilon kuplungos alkalmazasra tervezett
sajat csapagyazasu szogelfordulasmérék-
nek és forgdadoknak teli tengelye van. A
mérendd tengelyhez val6 csatlakoztatasra
ajanlott kuplungok kiegyenlitik a radiélis és
az axidlis eltéréseket. A kiilsé kuplungos
szogelfordulasmérék altalaban nagyobb
fordulatszamon hasznalhatok.

A sajat csapagyazas nélkiili szogelfordu-
lasmérdk és forgéadok surlédasmentesen
mikodnek. Két f6 alkotorésziiket - a leolvaso
fejet és az osztastarcsat, az osztasdobot
vagy a mérészalagot - beépitéskor egy-
mashoz képest finoman be kell szabalyozni.
Elényeik:

¢ sz(ik helyekre is beépithet6k

e nagy ateresztés(i csétengelyek

e magas fordulatszamok

¢ nincs indulasi nyomatékigény

Az inkrementalis szogelfordulasméroék-
ben és forgéaddkban az aktualis pozicié
meghatarozasa — egy bazisponttol kiindul-
va — mérési lépések szamolasaval ill. jelpe-
riodusok alaosztasaval és szamolasaval
torténik. A bazispont reprodukalhatésaga
érdekében a HEIDENHAIN inkrementalis
mérérendszereiben referencia jelek vannak.

A kommutalé jeleket is kiadé inkremen-
talis forgoadok — forgomozgas nélkul —
képesek megfelel6 pontossagu fazishelyes
jelet adni egy allandé magneses gerjeszté-
sl valtéaramu motor forgd mezéjének a
tengelyhez képesti szoghelyzetérdl.

Az abszolut szogelfordulasmérdk és for-
goadok bekapcsolaskor — a gép tengelyé-
nek elmozdulasa nélkil — azonnal az aktualis
pozicidértéket jelzik. Az egy kodtarcsas
jeladok egy korilfordulason beliil adjak
meg az aktualis szoghelyzet értékét, mig a
tobb kédtarcsas forgéadok tobb kordilfor-
dulast is képesek megkulénbdztetni. A po-
zicioértékeket soros vonalon — EnDat,
SSI, PROFIBUS-DP, PROFINET vagy
mas — tovabbitjak a kdvetd elektronikanak.
Akétiranyud EnDat intefész, a PROFI-
BUS-DP vagy a PROFINET tamogatja az
automatikus Uzembehelyezési, valamint a
felligyeleti és diagnozis funkcidkat.

A HEIDENHAIN Functional Safety (funk-
cionalis biztonsag) megjeldléssel olyan
tisztan soros adatatvitellel mikédé mérére-
ndszereket kinal, melyeket egyjeladds
rendszerként biztonsagorientalt gépekbe és
berendezésekbe lehet beépiteni. Mindkét,
egymastdl fliggetlen mérési érték képzése
a mérdrendszerben torténik. Ezek a jelek
az EnDat interfészen keresztll jutnak a
biztonséagorientalt vezérlébe.

Burkolt szégelfordulasmérék Tipuscsalad Oldal
sajat csapagyazassal és integralt statorkuplunggal abszolut (singleturn) / inkrementalis RCN/RON, RPN 20
sajat csapagyazassal, kiils6 kuplung hasznalatahoz  inkrementalis ROC, ROD 22

Szogelfordulasméré modulok precizids csapagyazassal MRP, SRP 24

Modularis szogelfordulasmérék

sajat csapagyazas nélkiil, optikai leolvasassal

abszolut (singleturn) / inkrementalis

ECA/ERP, ERO, ERA 26

sajat csapagyazas nélkiil, magneses leolvasassal inkrementalis ERM 32
Forg6adodk
sajat csapagyazassal, satorkuplungos felszereléshez abszollt (egy / tobb kddtarcsas) ECN/EQN 34
inkrementalis ERN

sajat csapagyazassal, kiils6 kuplung hasznalatahoz

abszolut (egy / tobb kodtarcsas)

ROC/ROQ, RIC/RIQ 38

inkrementalis ROD
sajat csapagyazas nélkiil abszolut (egy / tobb kodtarcsas) ECI/EQI, EBI 40
inkrementalis ERO
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RCN, RON, RPN tipusu szogelfordulasmérék
sajat csapagyazassal és integralt statorkuplunggal

Az RCN, RON és az RPN sajat csapagya-
zassal és integralt statorkuplunggal ellatott
szogelfordulasmérdket a statikus és dina-
mikus pontossaguk miatt elészeretettel alkal-
mazzak nagy precizitast igénylé esetekben,
pl. kbrasztalokban és elfordulé tengelyeken.
Mértékmegtestesit6jik egy DIADUR osz-
tassal, - ill. az RPN esetében fazisracsos
osztassal - ellatott Uvegtarcsa. A statorkup-
lungos készilékek megadott pontossaga
mar tartalmazza a kuplung pontatlansaganak
befolyasat is. A kiils6 kuplungos szdgelfor-
dulasmeérék esetében a rendszerpontossag
meghatarozasakor a kuplung hibajat is
figyelembe kell venni.

Az RCN 2000, RCN 5000 és RCN 8000

szogelfordulasmeéré-tipuscsaladok jellemzéi:

e optimalizalt leolvasas az abszolut sav
(soros kod-struktura) és az inkrementalis
sav (egymezés leolvasas és optikai sz{irés)
nagy leolvasé felliletével

¢ nagyobb beépitési tiirések a javitott
torziés merevségi optimalizalt statorkup-
lungnak és az atdolgozott tengelytomi-
tésnek kdszonhetben

e gyorscsatlakozoval rogzithet6 kabel

¢ leolvaso és kiértékeld elektronika szé-
les tapfesziiltség-tartomannyal, valamint
felligyeleti és diagnozis lehetéségekkel.

® a mechanikus hibakizaras lehetésége a
mérérendszer és a hajtas kozti kapcsolat
biztositasara
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RCN 2000 és RON 200 tipuscsalad

e kompakt épitési mod

¢ robusztus kialakitas

e jellemzd alkalmazas korasztalokban és
billend asztalokban pozicionalasra és
sebességszabalyzashoz

* nemesacél hazas valtozatok
(pl. antennakhoz) kilon kivansagra

RCN 5000 tipuscsalad

¢ nagyfuratu csétengely, kis beépitési
méret

e statoroldali beépités kompatibilis az
RCN 2000-rel és a RON 200-zal

RCN 8000, RON 700 és

RON/RPN 800 tipuscsalad

* nagy ateresztésii csétengelyek,
max. &100 mm

e rendszerpontossag + 2“ és + 1¢

e jellemzd alkalmazas kor- és szogelfordu-
lasmérd asztalokban, osztdkésziilékekben,
mérbberendezésekben, képszkennerekben,
stb.

RCN 8000

D =60 mm vagy 100 mm
RON 786/886, RPN 886
D =60 mm

RON 905

* nagypontossagu szogelfordulasmérd

e rendszerpontossag + 0,4*

¢ Alkalmazéas nagypontossagu méréberen-
dezésekben és mérbeszkoz felligyelethez

092
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Abszolut ) Inkrementalis
RCN 2380 RCN 2310" RCN 2390F RCN 2390 M RON 225 RON 285
RCN 2580 RCN 2510" RCN 2590F RCN 2590 M RON 275 RON 287
Interfész EnDat 2.27) EnDat 2.2°) Fanuc ai Mitsubishi MLTTL ~_ 1Vss
X 1Vss
jelekkel
Poz. értékek/ford. RCN 23x0: 67 108864 (26 bit); RCN 25x0: 268435456 (28 bit) -
Jelperiodus/ford. 16384 - 18000°) 18000
90000/180000%)
Rendszerpontossag RCN 23x0: £ 5; RCN 25x0: + 2,5“ +5° +5%+25"
Mech. eng. fordsz. <1500 min~" <3000 min”’
Abszolut )
RCN 5380 RCN 5310 RCN 5390F RCN 5390M
RCN 5580 RCN 5510" RCN 5590F RCN 5590 M
Interfész EnDat 2.29) EnDat 2.2°) Fanuc i Mitsubishi
N 1 Vss jelekkel
Poz. értékek/ford. RCN 53x0: 67 108864 (26 bit); RCN 55x0: 268435456 (28 bit)
Jelperiédus/ford. 16384 -
Rendszerpontossag RCN 53x0: + 5“; RCN 55x0: + 2,5"
Mech. eng. fordsz. < 1500 min~"
Abszolut Inkrementalis
RCN 8380 RCN 8310" | RCN8390F | RCN 8390M | RON 786 RON 886 RPN 886
RCN 8580 RCN 8510" | RCN 8590F | RCN 8590M
Interfész EnDat2.2% és| EnDat 2.29) | Fanuc «i Mitsubishi U 1Vss
“_ 1Vss
Poz. értékek/ford. 536870912 (29 bit) -
Jelperiodus/ford. 32768 - - 18000, 36000 180000
36000
Rendszerpontossag RCN 83x0: £ 2%, RCN 85x0: + 1“ +2° +1°
Mech. eng. fordsz. < 500 min~" <1000 min™
1) 4 . n . .
(e S 2 elérhetd F.unctlonaI_Safety kivitelben is .
RON 905 DRIVE-CLiQ EIB-bel; PROFIBUS-DP Gateway-jel
) integralt kétszeres interpolacio
Interfész o 11 pAss 4 integralt 5/10-szeres interpolacio
Jelperiédus/ford. 36000 A DRIVE-CLIiQ a Siemens AG védett markaneve.
Rendszerpontossag + 0,4
Mech. eng. fordsz. <100 min~"
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ROC, ROD tipusu szogelfordulasmérok
sajat csapagyazassal, kulsé kuplung hasznalatahoz

AROC és a ROD tipusu teli tengelyes, ki-
16n kiilsd kuplungos szdgelfordulasmérék
elsésorban magasabb fordulatszamok
vagy lazabb szerelési tlrések igénye esetén
alkalmazhatok el6nydsen. A precizids
kuplungokkal a tengelyoldali kapcsolodasra
+ 1 mm-es axidlis tirések is megengedhetdk.

AROC és a ROD tipusu szbgelfordulas-
mérdk mértékmegtestesitéje egy DIADUR
osztastarcsa. A kiilsé kuplungos szégelfor-
dulasmérék esetében a rendszerpontossag
meghatarozasakor a kuplung altal okozott
szogeltérést is figyelembe kell venni.
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ROC 2000 és ROD 200 tipuscsalad
e kompakt épitési mod

* robusztus kialakitas _ = - "
e jellemz6 alkalmazas korasztalokban és B
billend asztalokban pozicionalasra és [ T
egyuttfutas feliigyelethez '
%
st AP )
0
425 210
ROC 7000 és

ROD 780, ROD 880 tipuscsalad

* nagy pontossag
ROC 7000, ROD 780: + 2°
ROD 880: + 1°

e kilondsen alkalmas pontos kérasztalokhoz,
osztdkészulékekhez vagy mérégépekhez.

o
=
Q

— 49
ROD 780 és ROD 880
o
=
Q

o 40
ROC 7000



Abszolut Inkrementalis
ROC 2310 ROC 2380 ROC 2390F | ROC 2390M | ROD 220 ROD 270 ROD 280
Interfész EnDat2.2” |EnDat2.2” | Fanuc i Mitsubishi ML TTL MLTTL U 1Vss
o 1Vss
Jelperiédus/ford. 16384 180002 180000° 18000
Rendszerpontos- + 5%
ség"
Mech. eng. fordsz. | <3000 min~’ < 10000 min~"
) hullamos tengelykapcsold nélkil
2) integralt kétszeres interpolacio
3 integralt 10-szeres interpolacio
) DRIVE-CLIQ EIB-bel; PROFIBUS-DP Gateway-jel
Abszolut Inkrementalis
ROC 7310 ROC 7380 ROC 7390F ROC 7390M ROD 780 ROD 880
Interfész EnDat 2.2 EnDat 2.2 Fanuc oi Mitsubishi ~_ 1Vss
U 1Vss
Jelperiédus/ford. 16384 18000, 36000 | 36000
Rendszerpontos- + 2" +2° +1°
ség"
Mech. eng. fordsz. | <3000 min~" <1000 min™"

D hullamos tengelykapcsold nélkul
2 DRIVE-CLIQ EIB-bel; PROFIBUS-DP Gateway-jel

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett markaneve.
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MRP, SRP szogelfordulasméré modulok
nagypontossagu forgotengelyekhez

MRP szogelfordulasméré modulok -
szogelfordulasméré és csapagy kombi-
nacidjaval

A HEIDENHAIN szbgelfordulasmérd mo-
duljai szégelfordulasmérdk és nagypontos-
sagu csapagyak egymashoz optimalizalt
kombinacidi. Jellemz&ik a nagy mérési és
csapagyazasi pontossag, az igen nagy
felbontas és a legnagyobb ismétlési pontos-
sag. A csekély indulasi nyomaték rendkivdl
egyenletes mozgast eredményez. Az elle-
ndrzott és specifikalt tulajdonsagokkal,
komplett részegységként kivitelezett modulok
koénnyen kezelhetbk és szerelhettk.

Beépitési lehetoség 2

SRP szogelfordulasméré modulok —
szogelfordulasmérd, csapagy és motor
kombinacidjaval

Az SRP szoégelfordulasmérd modulokban
integralt torque motor is van. Egyetlen igen
nagy pontossagu kompakt rendszerben
egyesitik a meghajtast, a precizids csapagyat
és a mérérendszert. A torque motor nagyon
kicsi cogging (detent) nyomatéka rendkivdl
egyenletes mozgast tesz lehetévé. Sem
zavar6 cogging nyomatékok, sem keresztira-
nyu er6k nem befolyasoljak a csapagyazas
nagypontossagu futasat.
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MRP 2000 tipuscsalad
szogelfordulasméré modulok integralt
mérdrendszerrel és csapagyazassal

e kuldéndsen kis méretek

® nagy mérési és csapagyazasi pontossag
e csétengely & 10 mm

MRP 5000 tipuscsalad
szdgelfordulasmérdé modulok integralt
mérérendszerrel és csapagyazassal

e kompakt méretek

® nagy meérési és csapagyazasi pontossag
e csétengely & 35 mm

MRP 8000 tipuscsalad
szdgelfordulasméré modulok integralt
mérdrendszerrel és csapagyazassal

e kompakt méretek

® nagy meérési és csapagyazasi pontossag
e csétengely & 100 mm

SRP 5000 tipuscsalad
Szogelfordulasmérd modulok integralt
mérdrendszerrel, csapagyazassal és
torque motorral

e kompakt méretek

e torque motor csekély cogging nyomatékkal
e Csucsnyomaték: 2,70 Nm

¢ Névleges nyomaték: 0,385 Nm

MRP 2010

MRP 8010

@ 160

&35

SRP 5000

46.3
B




Inkrementalis Abszolut
MRP 2080 MRP 2010
Interfész X 1Vss EnDat 2.2
Jelperiédus/ford. 2048
Rendszerpontossag 7

Max. megeng. ax. terhelés

50 N (koncentrikus terhelés, tisztan statikus, rezgések és sokk-terhelés nélkil)

Radialis megvezetési pontossag

a golyopalyatdl h = 52 mm tavolsagban mérve: < 0,60 um

A tengely sikfutasi pontossaga 2,5
Inkrementalis Abszolut
MRP 5080 MRP 5010
Interfész N 1Vss EnDat 2.2
Jelperiédus/ford. 30000 16384
Rendszerpontossag +2,5"vagy + 5’

Max. megeng. ax. terhelés

200 N (koncentrikus terhelés, tisztan statikus, rezgések és sokk-terhelés nélkiil)

Radialis megvezetési pontossag

h =55 mm tavolsagban mérve: < 0,20 um (terhelés nélkal)

A tengely sikfutasi pontossaga 0,7¢
Inkrementalis Abszolut
MRP 8080 MRP 8010
Interfész o 1Vss EnDat 2.2
Jelperiédus/ford. 63000 32768
Rendszerpontossag +1”vagy £ 2”

Max. megeng. ax. terhelés

300 N (koncentrikus terhelés, tisztan statikus, rezgések és sokk-terhelés nélkiil)

Radialis megvezetési pontossag

h =124 mm tavolsagban mérve: < 0,15 ym

A tengely sikfutasi pontossaga 0,5¢
Inkrementalis Abszolut
SRP 5080 SRP 5010
Interfész  1Vss EnDat 2.2
Jelperiédus/ford. 30000 16384
Rendszerpontossag +2,5"vagy +5”

Max. megeng. ax. terhelés

200 N (koncentrikus terhelés, tisztan statikus, rezgések és sokk-terhelés nélkiil)

Radialis megvezetési pontossag

h =55 mm tavolsagban mérve: < 0,20 um (terhelés nélkal)

Atengely sikfutasi pontossaga

07"



ERP tipusu modularis szogelfordulasméroék
sajat csapagyazas nelkll, optikai leolvasassal

A HEIDENHAIN ERP tipusu sajat ERP 880

csapagyazas nélkili szogelfordulasmeérsit ¢ legnagyobb pontossag

gépelemekbe és késziilékekbe vald beépi- | ¢ igen finom osztasperiédus 7

tésre tervezték. Jellemzdik a surlddasmentes | e az interferencialis leolvasasnak kdszon- <

miikodés és a nagy pontossag. hetden az egy jelperidduson bellli Ny | -
Ennek megfelel6en kilondsen nagypontos- eltérések csekélyek 2

sagu szogmérd asztalokban és a szogel-

fordulasmérés preciziés késziilékeiben van ERP 880 fedéllel
a helytk. Az ERP 4080 és az ERP 8080

tipusokat nagytisztasagu lizemekben valo 36.

alkalmazasra tervezték.

Az ERP nagy pontossaganak alapja a fa-
zisracsos osztastarcsa. Az elérhetd pontos-
sag fligg az osztasnak a hajté tengely
csapagyazasahoz képesti egytengelylsé-
gétdl, valamint annak korfutasi és sikfutasi
pontossagatol.

1575

ERP 1000 tipuscsalad
T ¢ igen nagy felbontas és pontossag
am— e kis tdbmeg és csekély tehetetlenségi
: nyomaték
! i * igen lapos kialakitas
@ l e osztaskor lehet teljes kor vagy korszelet
ﬁf
R

Az ERP 880
beépitése

ERP 4080 és ERP 8080

¢ legnagyobb felbontas (

® nagy pontossag ; S
e kompakt épitési mod @E
[ ]

az interferencialis leolvasasnak

kdszdnhetben az egy jelperidduson
bellili eltérések csekélyek

26
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Inkrementalis

ERP 880
Interfész  1Vss
Jelperiédus/ford. 180000
Az osztas +0,9"
pontossaga
Mech. eng. fordsz. | <1000 min~"

Inkrementalis

ERP 1070

ERP 1080
Interfész ERP 1070: T LITTL; ERP 1080: ™\ 1 Vss
Jelperiodus/ford. 23000 30000 50000 63000
Az osztas +3,5° +2,5" +1,5" +1,1°
pontossaga
D1 bels6 atmérd 13 mm 32 mm 62 mm 104 mm
D2 kiils6 atméro 57 mm 75 mm 109 mm 151 mm
Mech. eng. fordsz. | <2600 min~' | <2000 min~" | <1200 min~" | <950 min~"

Inkrementalis

ERP 4080 ERP 8080
Interfész N 1Vss
Jelperiédus/ford. 131072 360000
Az osztas +2° £1°
pontossaga
D1 atmeéré 8 mm 50 mm
D2 atméré 44 mm 108 mm
Mech. eng. fordsz. | <300 min~" <100 min~"
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ERO, ECA és ERA modularis szogelfordulasmérok

sajat csapagyazas nelkul, optikai leolvasassal

Az ERO, ECA és a nagyméret(i osztashor-
dozéju ERA tipusu HEIDENHAIN szdgel-
fordulasmérék nem rendelkeznek sajat
csapagyazassal. Beépitésuket kiilonféle
gépi berendezésekbe vagy készulékekbe
ajanljuk.

Az elérhetd pontossag fligg az osztasnak a
hajtd tengely csapagyazasahoz képesti
egytengelyliségétdl, valamint annak korfutasi
és sikfutasi pontossagatal.

Az ERO tipusu szdgelfordulasmérdk osz-
tashordozdja egy acél agyra szerelt liveg
osztastarcsa. Elssorban csekély sulyukkal
és a kompakt méreteikkel tnnek ki. Fé alkal-
mazasi tertiletiik a metroldgia, a kompakt
kérasztalok vagy a pontos, nagy dinamikaju
hajtasok.

Az ECA és az ERA tipusokat a robusztus
acél osztasdob és a magas, akar 10000 min™!
fordulatszamokon valé alkalmazhatésag
jellemzi. Tipikus felhasznalasi teriiletiik a
gyorsfutasu orsokba, a kdrasztalokba és a
billené tengelyekbe vald beépités.

Vakuum alkalmazasa, kilénésen a nagy
vakuum esetén az ECA 4000 V sz6gmérdk
alkalmazhatok (10~ bar magas vakuum
eseteén).

ERO 6000

ERA 4000
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ERO 6000 tipuscsalad

e igen lapos kialakitas

® nagy rendszerpontossag
e egyszer( felszerelhetéség

ERO 6100 tipuscsalad

e csokkentett pontossagi kdvetelményi
dinamikus alkalmazésokra

¢ beépités pl. nyomdagépekbe, atrakd
tengelyekbe, stb.

® nagy bels6 atméré

ECA 4400 tipuscsalad

® nagy pontossag

¢ acél osztasdob harompontos kdzéppon-
tositassal

e robusztus kivitel METALLUR osztassal
ellatott acél osztasdobbal

ERA 4000 tipuscsalad

e nagy fordulatszamok, max. 10000 min™'
e robusztus kivitel METALLUR osztassal
ellatott acél osztéasdobbal

A hajté tengely + 0,5 mm-es axialis
elmozdulasa megengedett

az ERA 4480 C szallithaté nagyobb
atmeérdkkel ill. zarélevegls burkolattal is
kulonféle osztasdob-valtozatok

ERA 4x80 C: kdzpontositd gydirivel
ERA 4282 C: harompontos kdzpontosi-
tassal

& D1

Interfész

Jelperiédus/ford.

Az osztas pontossaga

D1 bels6 atméro

D2 kiils6 atméro

Mech. eng. fordsz.

Interfész

Jelperiédus/ford. ERA 4280 C
ERA 4480C
ERA 4880C

Az osztas pontossaga

D1 bels6 atméro

D2 kiils6 atmérd

Mech. eng. fordsz.

19
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Inkrementalis

ERO 6070 ERO 6180

ERO 6080
Interfész ERO 6070:T LITTL; ERO 6080: "\ 1 Vss o 1Vss
Jelperiédus/ford. 9000 18000 4096
Az osztas pontossaga | + 3° +2¢ +10°
D1 bels6 atméré 25 mm 95 mm 41 mm
D2 kiils6 atméro 71 mm 150 mm 70 mm
Mech. eng. fordsz. < 1600 min~" <800 min~' < 3500 min_"
Abszolut ]
ECA 4412"
ECA 4492F
ECA 4492M
ECA 4492P
ECA 4412: EnDat 2.2; ECA 4492 F: Fanuc «i; ECA 4492 M: Mitsubishi; ECA 4492 P: Panasonic
8195 10010 11616 14003 16379 19998 25993 37994 44000
+ 3" + 25" +2,8" +2° +1,9" +1,8" +1,7¢ +1,5° +1,5
70 mm 80 mm 120 mm 120 mm 150/185 mm | 180/210 mm | 270 mm 425 mm 512 mm
104,63 mm 127,64 mm 148,2 mm 178,55 mm | 208,89 mm | 254,93 mm | 331,31 mm |484,07 mm | 560,46 mm
<8500 min~" | <6250 min~" | < 5250 min~" | < 4500 min~" | < 4250 min~"| < 3250 min~" | <2500 min™" | < 1800 min~" | < 1500 min™’

") elérhets 'Functional Safety kivitelben is
Inkrementalis
ERA 4280 C" jelperiédus 20 pm
ERA 4480 C jelperiodus 40 ym
ERA 4880 C jelperiodus 80 um
U 1Vss
12000 16384 20000 28000 32768 40000 52000 - -
6000 8192 10000 14000 16384 20000 26000 38000 44000
3000 4096 5000 7000 8192 10000 13000 — -

+5° +3,7¢ + 3¢ + 25" +2“
40 mm 70 mm 80 mm 120 mm 150 mm 180 mm 270 mm 425 mm 512 mm
76,75 mm 104,63 mm 127,64 mm 178,55 mm | 208,89 mm | 254,93 mm |331,31 mm |484,07 mm | 560,46 mm
<10000 min~"| < 8500 min~" | < 6250 min~" | < 4500 min~"' | < 4250 min~"| < 3250 min~" | < 2500 min™" | < 1800 min~" | < 1500 min™’

1)

tovabbi osztasdob-valtozatok az Angle Encoders without Integral Bearing cim(i prospektusban
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ERA tipusu modularis szogelfordulasmérok
sajat csapagyazas nelkll, optikai leolvasassal

Az acélszalagos mérték-megtestesit6ji ERA 7000 és ERA 8000 tipuscsalad

ERA tipusu HEIDENHAIN szdgelfordulas- * nagyon nagy atmérok esetén max 10 m
mérdk sajat csapagyazas néelkil készilnek. | ¢ METALLUR acél mérdszalag
Beépitésiiket kiilonféle gépi berendezésekbe | ® nagy pontossag a szalag két végének
vagy készilékekbe ajanljuk. Az alabbi talalkozasanal is

kévetelményeket teljesitik: ERA 7000 tipuscsald 5

* hagy atmferok.(max’. ?0 m) esgtgre' A mérészalagot a gépelem belsé hornyaba o/ 46
¢ nincs tovabbi indulasi nyomatékigény, kell behelyezni
. Y o [}
mert nincsenek tomitogytirtk « ERA 7400C: teljes kords valtozat ")
. ,, e ¢ ERA 7401 C: szegmenses kivitel ===
Az elérhetd rendszerpontossag fiigg a

szalag felfekvd atméréjének megmunkalasi
pontossagatdl, valamint annak korfutasi és
sikfutasi pontossagatol.

\_/@*—ﬁ:xﬂ ~

ERA7481C
ERA 7400C
ERA 8000 tipuscsalad
A mérdszalagot a gépelem kiils6 kertletére
kell régziteni

e ERA 8400C: teljes kords valtozat

e ERA 8401 C: szegmenses kivitel, méré-
szalag rogzitése feszité elemekkel

\‘Q S e ERA 8402C: szegmenses kivitel, méré-

\l S szalag feszité elemek nélkdl
““””““””“\\Huuuuuuumwmmmuuuuuuuumwmuuuumuuuumuumwuwu f

ERA 8400C

ERA 8480C
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Inkrementalis

ERA 7400C
Interfész U 1 Vsg; jelperiodus 40 um (a kerlleten)
Jelperiédus/ford. 36000 45000 90000
Az osztas pontossaga + 3,9¢ + 3,2° +1,6'
A mérészalag pontossaga + 3 pm per szalaghossz-méter
D1 atméro 458,62 mm 573,20 mm 1146,10 mm
Mech. eng. fordsz. <250 min”’ <220 min”’
Inkrementalis
ERA 8400C
Interfész N 1 Vsg; jelperiodus 40 um (a kertleten)
Jelperiédus/ford. 36000 45000 90000
Az osztas pontossaga +47¢ + 3,9¢ +1,9
A mérdszalag pontossaga + 3 ym per szalaghossz-méter
D1 atméro 458,04 mm 572,63 mm 1145,73 mm
Mech. eng. fordsz. <50 min~" <45 min™"
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ERM tipusu modularis szogelfordulasmérok
sajat csapagyazas nelkul, magneses leolvasassal

A HEIDENHAIN magneses leolvasasu
ERM tipust modularis szégelfordulasmérgi
egy magnesezett osztasdobbdl és egy
leolvaso egységbdl allnak. AMAGNODUR
mértékmegtestesitének és a magneto-
rezisztiv leolvasasi elvnek kdszonhetéen
kulondsen érzéketlenek a szennyezédésekre.

Jellemz§ alkalmazasi terlletik a poros
vagy fréccsend vizben gazdag kdrmyezetben
mérsékelt pontossagot és nagy atereszto
atmeérét igénylé gépekben és berendezé-
sekben van, mint pl.
e Kkor- és elforduld tengelyek (ERM 2280)
e esztergak C tengelye (ERM 2410,

ERM 2420 és ERM 2480)
e marogépek féorsoja (ERM 2484,

ERM 2485 és ERM 2984)

osztasdob
ERM 2200
ERM 2400

osztasdob
ERM 2404
ERM 2904

osztasdob
ERM 2405
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ERM 2280 tipuscsalad

® nagy osztaspontossag

e jelperidodus 200 um a kertleten

e tavolsagkodolt referencia jelek

® a dob rogzitése axialis csavarokkal

ERM 2420 és ERM 2480 tipuscsalad

¢ nagy tengelyatmérékhdz, max. 410 mm

e a dob rogzitése axialis csavarokkal

e tavolsagkodolt referencia jelekkel
rendelhetdk

ERM 2480

ERM 2410 20
e részei: ERM 2410 leolvasé fej és ]
ERM 2400 C osztasdob 0
¢ inkrementalis mérési eljaras tavolsagkddolt 2 i
referencia jelekkel 15

integralt szamlalé funkcio az abszolut
pozicioértékek kiadasahoz

abszolut poziciéérték két referencia jelen
valo athaladas utan

ERM 2484 és ERM 2485 tipuscsalad

e kilondsen kompakt méretek szlk
beépitési helyekre

¢ mechanikailag megengedett magas for-
dulatszamok, ezért kilénésen alkalmas
féorsdkba valo beépitésre

* ERM 2484: a dob rogzitése axialis
rogzitéssel

e ERM 2485: a dob rogzitése axialis
rogzitéssel és elfordulas ellen biztositd
retesszel

- .
[ ﬂ \\l — -2 i
ERM2484 . /\/r “y
' - |
ERM 2984 tipuscsalad

Az ERM 2984 beéplilé mérérendszer a
vonasszamok kivételével mechanikusan és
elektromosan megegyezik az ERM 2484-gyel.



Inkrementalis

ERM 2280
Interfész  1Vss
Jelperiodus kb. 200 um (a kertleten)
Vonasszam / 1800/ £ 77 2048/ £ 6” 2800/ £ 5” 4096/ + 3,5” 5200/ £ 3” 7200/ £ 2,5”
az osztas pontossaga
D1 bels6 atméré 70 mm 80 mm 130 mm 180 mm 260 mm 380 mm
D2 kiils6 atméro 113,16 mm 128,75 mm 176,03 mm 257,50 mm 326,90 mm 452,64 mm
Fordulatszam") < 14500 min~' | <13000min~' | <9000min~' | <6000 min~' | <4500 min_'" | <3000 min~’
Uzemi hémérséklet —10 °C-t8l 60 °C-ig.

Inkrementalis

ERM 2420

ERM 2480

ERM 2410
Interfész ERM 2420: T1LITTL; ERM 2480: "\_ 1 Vss; ERM 2410: EnDat 227
Jelperiédus kb. 400 um (a kertlleten); ERM 2410: —
Vonasszam / 600/ 900/ 1024/ 1200/ 1400/ 2048/ 2048/ 2600/ 3600/
az osztas pontossaga | + 11” +8” 7 +6” +55” +4” +5 +4” +35"
D1 bels6 atméré 40 mm 70 mm 80 mm 120 mm 130 mm 180 mm 220 mm 295 mm 410 mm
D2 kiils6 atméré 75,44 113,16 128,75 150,88 176,03 257,50 257,50 326,90 452,64

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Fordulatszam") <19000 |[<14500 |<13000 |<10500 | <9000 <6000 <6000 <4500 <3000

min~" min~"! min~" min~"! min~" min~" min~" min~"! min~"!

Uzemi hémérséklet —10 °C-tdl 100 °C-ig.

Inkrementalis

ERM 2484 ERM 2984

ERM 2485°)
Interfész o 1Vss
Jelperiodus kb. 400 ym (a kertileten) kb. 1 mm (a kerlleten)
Vonasszam / 512/ £17” | 600/ £14” | 900/+10” | 1024/+9” | 192/+68" | 256/+51” | 300/+44” | 400/ + 33"
az osztas pontossaga
D1 bels6 atméré 40 mm 55 mm 80 mm 100 mm 40 mm 55 mm 60 mm 100 mm
D2 kiils6 atméré 64,37 mm | 7544 mm | 113,16 mm | 128,75 mm | 58,06 mm | 77,41 mm | 90,72 mm | 120,96 mm
Fordulat ERM 2484:| < 42000 < 36000 < 22000 < 20000 < 47000 < 35000 < 29000 <16000
szam min~ min~ min~"! min~" min~" min~" min~"! min~"

ERM 2485: | < 33000 < 27000 - - - - - -
min~" min~"

Uzemi hémérséklet

—10 °C-t6l 100 °C-ig.

) mech. megeng. fordulatszam
%) kizarolag D2 64,37 mm és 75,44 mm kiilsd atmérdvel

2)

integralt szamlalod funkcioval, két referencia jelen valé athaladas utan

4) tovabbi dobatmérsk kilén kivansagra
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ECN, EQN, ERN tipusu forgéadok

sajat csapagyazassal és szerelt statorkuplunggal

védettség IP64

A HEIDENHAIN sajat csapagyazassal és
allérész oldali szerelt kuplunggal ellatott
ECN, EQN és ERN tipusu forgoadoi foto-
elektromos leolvasassal mikodnek. Jellem-
z6juk az egyszeri szerelhetdség és a kis
magassag. Széles alkalmazasi tartoma-
nyuk az egyszer( mérési feladatoktdl az
elektromos hajtasok helyzet- és fordulat-
szam-szabalyzasaig terjed. Furatos tenge-
lyliket k6zvetlenul a mérend6 tengelyre kell
felhuzni és ott régziteni. A tengely szogy-
gyorsulasakor a statorkuplungnak csak a
csapagysurlodasbol eredé nyomatékot kell
felvennie. A szerelt statorkuplungos forgo-
adodk j6 dinamikus tulajdonsagokkal és
magas sajatfrekvenciaval rendelkeznek.

Egyes kulonleges kivitell tipusok a
2014/34/EU (ATEX) iranyelvek szerinti rob-
banasveszélyes kornyezetben is hasznal-
hatok. Megfelelnek a Il. késziilékcsoportnak,
teljesitik a 2. kategoria kdvetelményeit és
az 1.ésa21.valaminta 2. és a 22. zénaban
hasznalhatok.

ECN/EQN/ERN 1000
ECN/EQN/ERN 400

ECN/ERN 100
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ECN/EQN/ERN 1000 tipuscsalad

* miniaturizalt kivitel

e egyik oldalon nyitott csétengely 6 mm-es
belsd atmérdével

® a haz kilsé atmérgje: 35 mm

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1500 Hz

¢ mechanikusan megengedett fordulatszam:

< 12000 min~"

42.1

f———

48
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ECN/EQN/ERN 400 tipuscsalad

¢ kompakt épitési moéd

e egyik oldalon nyitott ill. atmend csétengely
8 mm-es vagy 12 mm-es bels6 atmérével

¢ a haz kilsé atmérgje: 58 mm

e Védettséq:
IP67 a hazon (IP 66 atmend csétengely
esetén)
IP64 a tengely bemeneténél (IP66 kilon
kivansagra)

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1400 Hz (kabeles kivitel)

e mechanikusan megengedett fordulatszam:

< 12000 min™"
¢ A mechanikus csatlakozoé hiba kizarasa

az FS funkciondlis biztonsaga érdekében.

ECN/ERN 100 tipuscsalad

* nagy atmérdji tengelyekhez

e az atmend csétengely bels® atmérdje
D =20, 25, 38, 50 mm

® a haz klls6 atméréje: 87 mm

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1000 Hz

¢ mechanikusan megengedett fordulatszam:

D <30 mm: <6000 min~"
D > 30 mm: < 4000 min~"

|l & s
® —
55 max. D

D: 50 mm max.

Interfész

Poz. értékek/ford.

Megkulonbdztethetd
fordulatok szama

Vonasszam

Tapfesziiltség

Interfész

Poz. értékek/ford.

Megkiilonboztethetd
fordulatok szama

Vonasszam

Tapfesziiltség DC



Abszolut Inkrementalis
ECN 1013 EQN 1025 ECN1023 |EQN1035 |ERN 1020 ERN 1030 ERN 1070 ERN 1080
EnDat2.2") ™\_ 1 Vss jelekkel; SSI | EnDat2.2" ML TTL ML HTL L TTL? ~_ 1 Vss
8192 (13 bit) 8388608 (23 bit) -
— 4096 (12 bit) — 4096 (12 bit) | -
512 - 100-t61 3600-ig 1000/2500/3600 | 100-t6l 3600-ig
DC3,6V—14V: DC5V DC10V-30V|DC5V
DC4,75V 30V
Abszolut . . Inkrementalis
ECN 413° EQN 425°) ECN 425" | EQN 437 | ERN420° | ERN430° | ERN 480°
ECN 425F | EQN437F | ERN 460
ECN 425M | EQN 435M
ECN 424S* | EQN 436S*
EnDat2.2" | PROFI- EnDat2.2" | PROFI- EnDat 2.2": Fanuc o MUTTL,  |[FTLJHTL |\ 1Vss
~_1Vss |BUS-DP: ~_1Vss |BUS-DP: Mitsubishi; M TTL
jelekkel; SSI | PROFINET | jelekkel; SSI | PROFINET | Siemens DRIVE-CLIQ
8192 (13 bit) 8192 (13 bit) ECN 425, EQN 437: _
33554432 (25 bit)
ECN 424, EQN 436:
16777216 (24 bit)
- 4096 (12 bit) - 4096 (12 bit) | -
512 vagy 2048 — 512 vagy 2048 — - 250-t61 5000-ig 10006
5000-ig
36V-14V: [9V—-36V: |36V—-14V: |9V—-36V: [36V-14V; 5V: 10V-30V |5V
475V-30V | 10V-30V |[475V-30V |10V-30V |10V -288V 10V-30V
80 212
PROFIBUS-DP/PROFINET
el
Abszolut Inkrementalis
ECN 113 ECN 125 ERN 120 ERN 130 ERN 180
Interfész EnDat 2.2" EnDat2.2" L TTL ML HTL ~_ 1Vss
N 1 Vss jelekkel
Poz. értékek/ford. 8192 (13 bit) 33554432 (25 bit) | —
\Vonasszam 2048 - 1000-t6 5000-ig
Tapfesziiltség DC36V-14V |DC36V—-14V |DC5V DC 10V —-30V DC5V

1

A ON

) tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével

) integralt 5/10-szeres interpolacio

) ATEX véltozat szallithato (ECN 413/EQN 425: DC 5V tapfesziltséggel és EnDat 2.2 -vel)
) elérhetd Functional Safety kivitelben is

ADRIVE-CLIQ a Siemens AG védett

markaneve.
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ECN, EQN, ERN tipusu forgéadok

sajat csapagyazassal és szerelt statorkuplunggal

védettség IP40

A HEIDENHAIN ECN, EQN és ERN tipusu
IP40 védettségli fotoelektromos forgdaddi
kifejezetten a motorokba torténd beépitésre
valok. Sajat csapagyazasuk és allérész
oldali szerelt kuplungjuk van. A szinkron
motorokhoz esetenként kommutalo savokkal
is ellatott abszolut forgéadok allnak rendel-
kezésre. A kupos tengely, ill. az egyik
oldalon nyitott csétengely kézvetlendl a
mérendd tengelyhez csatlakozik. Ezaltal
igen merev kapcsolatot lehet megvalésitani,
ami a hajtas kiléndsen jo dinamikus visel-
kedését teszi lehetdve. A statorkuplung a
tipustdl figgéen olyan kialakitasu, hogy
egy elére elkészitett sik fellletre vagy egy
felfogo furatba gyorsan és egyszer(ien
rogzithetd legyen.

D
~sV

—
,/'

ECN/EQN 1100

A

7%

6 min./21max.

ERN 1123

SN

ECN/EQN/ERN 1300
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ECN/EQN 1100 tipuscsalad

¢ miniaturizalt kivitel

e egyik oldalon nyitott csétengely & 6 mm
alakos kapcsoléelemmel

® a haz kilsé atmérgje: 35 mm

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1000 Hz

e mech. megengedett fordulatszam
12000 min~"

e hibakizaré mechanikus csatlakoztatas az
FS funkcionalis biztonsaghoz

ERN 1123

¢ egyik oldalon nyitott csétengely & 8 mm

¢ a haz kuls6 atméréje: 35 mm

e statorkuplung lyukkére & 40mm

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1000 Hz

e max. megengedett fordulatszam
6000 min

e |POO0 védettség

ECN/EQN/ERN 1300 tipuscsalad

¢ kompakt méretek

¢ 1:10 kupos tengely 9,25 mm mikédd
atmérdbvel kiilbndsen merev kapcsolathoz

¢ a haz kills6 atméréje 56 mm
a statorkuplung 65 mm-es felfogé furat
atméréhdz hasznalhato

e az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1800 Hz

e mech. megengedett fordulatszam
ERN/ECN: 15000 min™
EQN: 12000 min~"

e védettség IP40 beépitett allapotban

¢ hibakizaré mechanikus csatlakoztatas az

38.4 &

FS funkcionalis biztonsaghoz
(e}
1 @t
50.5

Interfész

Poz. értékek/ford.

Megkulonboztethetd
fordulatok szama

Vonasszam

Kommutalé jelek

Tapfesziiltség

—-[1:10]

2 64.8

Uzemi hémérséklet
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A WO N

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett markaneve.

egy szinusz- és egy koszinuszalaku jel fordulatonként egy periédussal
elérhet6 Functional Safety kivitelben is

) tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével
; 3 blokk-kommutalé sav 90° vagy 120° mech. faziseltolassal
)

Abszolut ) ) Inkrementalis
ECN 1113 EQN 1125 ECN 11232 | EQN 1135? | ERN 1123
Interfész EnDat2.2") EnDat2.2" ML TTL
N 1 Vss jelekkel
Poz. értékek/ford. 8192 (13 bit) 8388608 (23 bit) -
Megkuilonboztethetd - 4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit) | —
fordulatok szama
\Vonasszam 512 - 500-t6l 8192-ig
Kommutalo jelek - blokk-kommutacio™)
Tapfesziiltség DC36V-14V DC5V
Uzemi hémérséklet <115°C <90°C
') tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével
2 elérhets Functional Safety kivitelben is
3 blokk-kommutald sav 90°, 120° vagy 180° mech. faziseltolassal
Abszolut Inkrementalis
ECN 1313 | EQN 1325 | ECN 1325%) EQN 1337%| ECN EQN ERN 1321 | ERN 1326 | ERN 1381 | ERN 1387
13248% 1336S"
EnDat2.2" EnDat2.2" Siemens DRIVE-CLIQ 7T ~C 1Vss
U 1 Vss jelekkel
8192 (13 bit) 33554432 (25 bit) 16777216 (24 bit) -
- 4096 - 4096 - 4096 -
(12 bit) (12 bit) (12 bit)
512 vagy 2048 - 1024 2048 4096 512 2048
2048
4096
- - blokk-kom- | — Z1 sav”
mutacic®
DC36V-14V DC10V-28,8V DC5V
<115°C <100 °C <120 °C; 4096 vonas: < 100 °C
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ROC, ROQ, ROD, RIC, RIQ tipusu forgéadok
sajat csapagyazassal, kulsé kuplung hasznalatahoz

HR kézikerék

AHEIDENHAIN ROC, ROQ és ROD tipusu
fotéelektromos, valamint a RIC és RIQ
tipusu induktiv forgdadoi sajat csapagya-
zassal és fém burkolattal készilnek. Védett-
séguk a kiviteltdl fliggéen 1P64 -t6l IP66-ig
terjedhet. Kialakitasuk robusztus, méreteik
kompaktak.

Ezek a forgéaddk a tengely és a forgoadd
kdzti axialis mozgasokat és az egytenge-
lyGiségi hibat kiegyenlitd kilon kuplunggal
kapcsolédnak a meghajté tengelyhez és
orséhoz.

Egyes kuilonleges kivitell tipusok a
2014/34/EU (ATEX) iranyelvek szerinti rob-
banasveszélyes koérnyezetben is hasznal-
hatdk. Megfelelnek a Il. készilékcsoportnak,
teljesitik a 2. kategoria kdvetelményeit és
az1.ésa21.valaminta 2. és a 22. zénaban
hasznalhatok.

Szinkro peremes

Ro6gzit6 peremes

A HR elektronikus kézikeréknek sajat
csapagyazasa és mechanikus racsnija
van. Jol hasznalhat6 hordozhato vagy rog-
zitett hazban pl. pozicionald készlilékekben
vagy automatizalasi alkalmazasokban.
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ROC/ROQ/ROD 1000 tipuscsalad

¢ miniatiirizalt méretek kis készllékekben
vagy szik helyeken val6 alkalmazasra

e felszerelés szinkrongydrivel

e tengelyatmérd 4 mm

HR kézikerék

e kompakt méretek

e robusztus kialakitas
e mechanikus racsni

ROC/ROQ/ROD 400 tipuscsalad

e jpari szabvany a méretek és a kimend
jelek szempontjabol

e védettség IP67 a hazon; IP64 a tengely
bemeneténél (IP66 kuldn kivansagra)

e felszerelés szinkrongy(rlvel vagy rogzitd
peremmel

¢ tengelyatmérd
6 mm a szinkrongy(ris kivitelnél
10 mm a rogzité peremes valtozatoknal

e gyorsan szallithaté ajanlott tipusok
(keresse a Rotary Encoders cim( pros-
pektust vagy kérdezzen benniinket)

¢ hibakizaré mechanikus csatlakoztatas az
FS funkcionalis biztonsaghoz

RIC/RIQ 400 tipuscsalad
¢ induktiv leolvasasi elv

1000-es tipuscsalad

0
©
15}
Q

HR 1120

400-as tipuscsalad
szinkrogydirtivel

e alacsonyabb pontossagi kdvetelmények 3
esetére: + 480" Q
e mechanikai kivitel megegyezik a ROC/ 42.7
ROQ 400-as tipuscsaladéval PROFIBUS: 80
Abszolut 1 1
Szinkroperemes| RIC418 | RIQ430 | ROC 413" | ROQ 425" | ROC 413
Rogzit6
peremes
Interfész EnDat 2.1 EnDat 2.2% PROFIBUS-DP;
U 1 Vss jelekkel U 1 Vss jelekkel; SSI PROFINET
Poz. értékek/ford.| 262144 (18 bit) 8192 (13 bit)
Megkulonboztet- | — 4096 (12 bit)| — 4096 (12 bit)| —
hetd fordulatok
szama
\Vonasszam/ 16 512 -
Jelperiédusok
Tapfesziiltség | DC5V DC36V-14V; DC9V-36V;
DC4,75V-30V DC10V-30V

) ATEX véltozat szallithaté (ROC/ROQ: DC 5 V tapfesziltséggel és EnDat 2.2 -vel)

2) elérheté Functional Safety kivitelben is
A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett markaneve.



Abszolut Inkrementalis
ROC 1013 | ROQ 1025 | ROC 1023 | ROQ 1035 | ROD 1020 | ROD 1030 | ROD 1070 | ROD 1080 | HR 1120
Interfész EnDat2.2" EnDat2.2" MLTTL | TLUHTL |[rUTTe? [ Ao 1Vss | LI TTL
N 1 Vss jelekkel; SSI
Poz. értékekfford.| 8192 (13 bit) 8388608 (23 bit) -
Megkiilénbdztet- | — 4096 - 4096 -
hets fordulatok (12 bit) (12 bit)
szama
\Vonasszam/ 512 - 100-t6l 3600-ig 1000/2500/ | 100-td 100
Jelperiédusok 3600 3600-ig
Tapfesziiltség | DC 3,6V —14V DC36V—14V DC5V DC10V- |DC5V
DC4,75V -30V 30V
") tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével
) integralt 5/10-szeres interpolacio
400-as tipuscsalad PROFIBUS-DP/PROFINET
rogzité peremmel
T I A
S N4
36.7 @10
PROFIBUS: 70
Inkremenga’lis
ROQ 425 ROC 424S% | ROC 4365% | ROC 4252 | ROQ 4377 |ROD 426" |ROD466" |ROD 436" | ROD 486"
ROC 425F | ROQ 437F : . ,
ROC 425M |ROQ435M |ROD 420" |- ROD 430" | ROD 480"
Siemens DRIVE-CLIQ EnDat 2.2%: MLITTL MATTLY  [FLUHTL | ™o 1 Vss
Fanuc «i; Mitsubishi
16777216 (24 bit) 33554432 (25 bit) -
4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit) | —
50-t6l 5000-ig 1000-t6l 5000-ig
ROD 426/466: max. 10000°)
DC 10V -28,8V DC36V—14V DC5V DC 10V -30V DC5V

%) Az 5000 feletti jelperiédusok a forgéaddban valo jelduplazassal valdsulnak meg
*) tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP Gateway segitségével
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ECI, EQI, EBI, ERO tipusu forgéaddk
sajat csapagyazas nelkul

A HEIDENHAIN fotoelektromos elven
miik6dé ERO tipusu beéplil6 forgéadoi egy
agyra szerelt osztastarcsabol és egy leol-
vaso egységbdl allnak. Kulondsen sziik
beépitési helyek esetén vagy olyankor
célszerli az alkalmazasuk, amikor a surlé-
das nem megengedett.

Az induktiv forgbaddadok kildndsen masz-
szivak az integralt csapagyak nélkuli optikai
kodolokhoz képest, és nagy beépitési
thrésik van.

Az ECI/EQI 1100 és az ECI/EQI 1300 tipusu
induktiv forgdoaddk méreteiket tekintve
csereszabatosak a megfelelé ExN tipusu
fotdelektromos elvii forgéadokkal: tenge-
lyliket k6zponti csavar rogziti. A forgdaddk
allérészét csavarok rogzitik.

Az ECI/EBI 100 és ECI/EBI 4000 a nagy
tengelyateresztéséhez képest kilondsen
kis kulsd atmérd jellemzi. Az eszkdzoket
egyszer( axialis szereléshez tervezték.
A sajat csapagyazas nélkili forgdbadok

korrekt beépitését a HEIDENHAIN PWM 20
PWT 100 mérémUiszerével lehet ellendrizni.

ERO 1200

ERO 1400

ECIEQI 1100

ECI/EQI 1300

ECI/EBI 4000

ERO 1200 tipuscsalad
e kompakt épitési mod
¢ max. 12 mm-es tengelyatmérékhoz

ERO 1400 tipuscsalad
¢ miniatiir beépliil6 forgéado
max. & 8 mm-es hajtétengelyekre
® beépitett specidlis szerelési segitség
e takaro fedél

ECI/EQI/EBI 1100 tipuscsalad

e miniatirizalt kialakitas

e egyszerl beszerelés, szabalyozas nem
sziikséges

e egyik oldalon nyitott csétengely & 6 mm

e EBI 1135: multiturn funkcio elemes taro-
lasu fordulatszamlaléval

e az ECN/EQN 1100 tipusokkal egyezéen
beépithetd valtozatok is rendelhettk

¢ hibakizaré mechanikus csatlakoztatas az
FS funkcionalis biztonsaghoz

ECI/EQI 1300 tipuscsalad

e Egyszeri szerelés beallitas nem szlk-
séges

e egyik oldalon nyitott csétengely

e az ECN/EQN 1300 tipusokkal egyez&en
beépithetd valtozatok kupos tengellyel
vagy egyik oldalon nyitott csétengellyel
kllén kivansagra

¢ hibakizaré mechanikus csatlakoztatas az
FS funkcionalis biztonsaghoz

ECI/EBI 100 tipuscsalad

e kilondsen lapos kialakitas

e atmend csétengely & 30, 38, 50 mm

e E£BJ 135: multiturn funkcio elemes tarolasu
fordulatszamlaléval

ECI/EBI 4000 tipuscsalad

e Lapos kivitel

e atmend csétengely & 90 mm

e EBI 4010: multiturn funkcié elemes taro-
lasu fordulatszamlaloval
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Inkrementalis

1)

integralt 5/10/20/25-sz6r6s interpolaciod

ERO 1225 ERO 1285
e Interfész LTTL ~1Vss

\Vonasszam 1024 2048
Mech. eng. fordsz. < 25000 min~"
D tengelyatmeéro @10, 12 mm

Inkrementalis

ERO 1420 ERO 1470 ERO 1480
Interfész M TTL T U 1 Vss
\onasszam 512 1000 1024 1000 1500 512 1000 1024
Mech. eng. fordsz. < 30000 min™"
D tengelyatméré J4,6,8mm

Abszolut

ECI1119") EQl 1131 ECI 1118

ECI1319" EQI 1331") EBI 1135
Interfész EnDat 2.2 EnDat 2.2
Poz. értékek/ford. 524288 (19 bit) 262144 (18 bit)
Megkilénbdztethetd _ 4096 (12 bit) | ECI 1118: -
fordulatok szama EBI 1135: 65536 (16 bit)®)
Mech. eng. fordsz. < 15000 min~" | <12000 min™" | ECI 1118: < 15000 min™~"

EBI 1135: < 12000 min~"

Tengely egyik oldalon nyitott csétengely
> ") elérhetd Functional Safety kivitelben is
) multiturn funkcié elemes tarolasu fordulatszamlaléval
18.5
Abszolut ] ; ]
ECI 119 EBI 135 EC14010" EBI4010" ECI4090S"
Interfész EnDat 2.1 EnDat 2.2 Siemens
U 1 Vsg jelekkel DRIVE-CLIQ
Poz. értékek/ford. 524288 (19 bit) 1048576 (20 bit)
Megkiildnbdztetheté - 65536 (16 bit)? | - 65536 (16 bit)?) | -
fordulatok szama
Vonasszam 32 -
Mech. eng. fordsz. < 6000 min™"

Tengely
1)

atmen6 csétengely & 30, 38, 50 mm

elérhetd Functional Safety kivitelben is

2) multiturn funkcié elemes tarolast fordulatszamlaléval

atmend csétengely & 90 mm

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett markaneve.
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Szerszamgépek vezérlése

Marogép vezérlések

ATNC vezérléssel a HEIDENHAIN integ-
ralt termékcsaladot kinal a marégépek
teruletén: egyszer(i haromtengelyes CNC
marégépektdl egészen a legfeljebb 20 ten-
gelyd, igen Osszetett gépekig - a TNC ve-
zérlérendszer mindig a megfelel6 valasz-
tas. Arugalmas kezelési elvnek és a
gyakorlatias funkcidknak készénhetéen a
TNC-k kulondsen alkalmasak a kdvetkezé
alkalmazasi terlletekre:

e egyszer( furasi és marasi mlveletek

¢ Megmunkalas a dontétt munkasikban

e Komplex 5 tengelyes megmunkalas

e HSC megmunkalas

¢ Mard-eszterga megmunkalas

A TNC vezérl6k sokoldaliak és minden
feladathoz megfelelé programozasi lehetd-
séggel rendelkeznek. A Klartext parbeszé-
des programozashoz sem specialis
programnyelvet, sem a G funkcidkat nem
kell megtanulnia a felhasznalénak. A vezérld
kénnyen érthetd kérdésekkel és utasita-
sokkal vezeti 6t. Ezt segitik a gombok
vilagos és egyértelmi szimbdlumai és
jelolései. A tervezok elve kdvetkezetesen
megvaldsult: egy gomb, egy funkcio.

Még ha a DIN / ISO programozashoz is
szokott, ez nem jelent problémat a TNC-nél:
egyszer(ien programozhatja a DIN / ISO
cimeket a softkey-kkel.

A TNC vezérlSkre irt megmunkalé progra-
mok hosszu életliek, mert felfelé kompati-
bilisek: a régebbi TNC-k programjai futtat-
hatok az uj tipusokon is. Egy nagyobb
tudasu TNC-re valo atallaskor a kezel6nek
nem kell magat atképeznie, csupan az Uj
funkciokkal kell megbaratkoznia.
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Eszterga vezérl6

A HEIDENHAIN eszterga vezérlései mar
évek ota bizonyitottak mind a hagyomanyos
esztergak, mind az Osszetett esztergak és
eszterga megmunkald kdzpontok esetében.
Sok mihely-orientalt funkcié optimalisan
tamogatja Ont:

* hagyomanyos esztergalasi mlveletek
Megmunkalas hajtott szerszamokkal
Megmunkalas C- és Y- tengellyel
Komplett megmunkalas egy ellenorséval
Megmunkalas B- tengellyel

A HEIDENHAIN esztergagép vezérl6 rend-
szerei rendkivil rugalmasak: nem szamit,
ha csak egyedi ciklusokra, révid program-
sorozatokra vagy komplett NC programokra
van szlikség - csak a megfelel6 lizemmaddot
kell kivalasztania.

Az programozas kuiilondsen kényelmes
és egyszer( a smartTurn segitségével.
Atiszta képletbevitel grafikus tamogatast,
értelmes parbeszédet és a bemenetek
logikai ellenérzését kinalja.

Gyors és konnyl az alkatrész elkészitése
A maro- ésesztergavezeérlbk mikoddési elve
a felhasznal6 igényeihez igazodik, igy a
lehet6 legnagyobb rugalmassagot biztositja
a programkészités soran. A gépen torténé
programozaskor minden sziikséges bevitelt
gyakorlat-orientalt parbeszédablakban
kérdeznek meg, az érthetd segit képernydk
segitenek ennek végrehajtasaban. Mind a
szokvanyos megmunkalasok esetén, mind a
komplex alkalmazésok kdzben nagyszamu
gyakorlatorientalt megmunkalé és koordi-
nata konvertalo ciklus all a felhasznalo
rendelkezésére.

A HEIDENHAIN vezérlék ugyan olyan
kénnyen A HEIDENHAIN vezérlok ugyan
olyan kénnyen — példaul egy CAD/CAM
rendszerben vagy a HEIDENHAIN progra-
moz6 allomassal.

A CAD rendszeren létrehozott DXF fajlokat
kdzvetlenll a vezérlén is megnyithatja, és
modosithatja a kdrvonalakat €s megmun-
kalasi poziciokat. Ezzel nem csak a progra-
mozasra és a tesztelésre forditott id6t lehet
leréviditeni, hanem az is biztos lesz, hogy
az atvett adatok pontosan megfelelnek a
konstruktér altal el6irtaknak.

Praktikus és felhasznalobarat

Az alkalmazasra optimalizalt, robusztus
kialakitasnak kbszonhetéen a HEIDENHAIN
vezeérldk idealisak a mindennapi munkahoz.
Ajol attekinthetd képerny6 a Klartext utasi-
tasokat, a parbeszédes vezetést, a prog-
ramlépéseket, a grafikat és a funkciogombok
sorat mutatja. A szévegek, feliratok szamos
nyelven rendelkezésre allnak. A grafikus
tamogatas megkonnyiti a programirast és
hatékony segitséget nyujt a programok
tesztelésekor azok ellendrzéséhez.
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Klartext szévegbevite a TNC-n

NC program szimulacidja

Magas mindség és termelékenység

Az intelligens mozgasvezérlésnek kdszon-
hetéen a HEIDENHAIN vezérlék lehetéve
teszik a rovid megmunkalasi id6t, a tokéletes
munkadarab felUleteket és a nagyon magas
munkadarab pontossagot. Osszességében
ez a termelékenység novekedését jelenti:
A munkadarabra juto koltségek csdkkenése
a pontossag és a fellleti minéség veszé-
lyeztetése nélkiil.

Kézi szerkesztés automatizalasa

Akar komplett megmunkalé program nélkul
is elindulhat a munka a HEIDENHAIN
vezérlékkel: a munkadarab megmunkalhaté
egyszeriien lépésrél-lépésre is — a kézi

és az automatikus pozicionalasok tetszés
szerinti valtogatasaval.

Osszetett alkatrészek pontos gyartasa
Flggetlendl attdl, hogy az egyszer(i vagy
osszetett munkadarabok - a HEIDENHAIN
vezérlék a megfeleld funkciokat kinaljak A
dontott sikban szerkesztett, a tobboldalas
vagy teljes megmunkalasok sem jelentenek
kihivast. A HEIDENHAIN vezérlék specialis
er@ssége az 6t tengelyes szimultan meg-
munkalas A specialis vezérlési stratégiakkal,
a folyamatfigyel6 funkciok és a gyartassal
kapcsolatos zavarok kompenzalasaval
Osszetett geometriai komponensek
pontosan, megbizhatdan és hatékonyan

is el6éallithatoak.
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Marogépvezérlés nagy felbontasu grafikaja.

HEIDENHAIN vezérlok Tipuscsalad Oldal
Marégép vezérlo Palyavezérld max. 20 szabalyzokorig TNC 640 44
Palyavezérlé max. 6 szabalyzokorig TNC 620 46
Palyavezérlé max. 5 szabalyzokorig TNC 320 46
Szakaszvezérlés max. 5 szabalyzokérrel ~ TNC 128 48
Esztergagép vezérlés Palyavezérlé max. 20 szabalyzokadrig CNC PILOT 640 50
Palyavezérlé max. 10 szabalyzokaorig MANUALDplus 620 52
Tartozék elektronikus kézikerekek HR 55

Programozo allomasok

TNC 640/ TNC 620/ TNC 320 55
DataPilot MP 620/CP 640

Munkadarabok és szerszamok
beallitasa és mérése

Munkadarab tapintok

TS 56

Szerszamtapintok

TT, TL 58



TNC 640 palyavezérlo

marogepekhez, maro-esztergalé gépekhez és megmunkald

kozpontokhoz

AHEIDENHAIN TNC 640 nem csak marasi,

hanem kombinalt maré-esztergalé meg-

munkalasokhoz is hasznalhato. Kuldndsen

alkalmas mard-esztergald, HSC és 5 tenge-

lyes megmunkalasokra a maximum 18 ten-

gelyes gépeken. A sokoldalti mlhelyorientalt

vezérlé szamos praktikus funkciéval ren-

delkezik. El6nyei az aldbbi alkalmazasokban

mutatkoznak meg leginkabb:

e egyetemes mardégépek

e kombinalt maré-esztergald gépek

® nagysebességii maras

¢ 5 tengelyes megmunkalas dénthetd fejjel
és korasztallal

¢ 5 tengelyes megmunkalas nagyméreti
gépeken

e furé-mard mivek

* megmunkalo kézpontok és automatizalt
megmunkalas

Az TNC 640 tovabbi jellemz6i az optimali-
zalt palyakovetés, a rovid mondatfeldol-
gozasi idok és a kildnleges szabalyzasi
stratégiak. Az egységes digitalis felépités
egyutt az integralt digitalis hajtasszabaly-
zassal a legnagyobb megmunkalasi sebes-
ségeket teszik lehetévé a lehetd legponto-
sabb konturkovetéssel — elsésorban 3D-s
konturok megmunkalasakor.

Az esztergalandé konturok a TNC 640-nel
a szokasos modon, HEIDENHAIN Klartext-
ben programozhatok. Esztergaspecifikus
konturelemek (beszurasok, alametszések,
menetkifutasi beszurasok) valamint a
komplex esztergamunkéakhoz hasznos esz-
tergalo ciklusok is segitik a programozast.

A TNC 640 optimalizalt kezeldi fellilete
a felhasznalé szamara gyors attekintést
tesz lehet6vé: a kilonféle szinl jeldlések,
az egységes tablazatszerkesztdk és a
smartSelect — a parbeszédes tdmogatasu
gyors funkciévalaszté — mind 6t segitik.

HEIDENHAIN

THG | \DEMO - SHOW\ 1_Show_sxample.\t_START_Felge_Rim.h
Qa82=- 18 LIMIT VALUE Z |

Q487=4+0
Q48801 ¢ 5

A% L Neld Ve Fe25 RO FMAX

40 L Z2+2 RO FHAX

41 L 2+0.5 RO F1 uy

47 CALL LBL "PREPOS"

43 * - Kontur Schlichton (TCPM vorpositionieren)

44 M148

45 w128 F10800

a0 - Oben innen

47 CYCL DEF 14.0 COMTOUR

48 CYCL DEF 14.1 COMTOUR LABELY

49 CYCL DEF 828 TURN CONTOUR TRANSY,
0218=+ SMACHINING OPERATION
Q460 SSAFETY CLEARANCE
Q488=e SAEVERST CONTOUR
G463 MAX. CUTTING DEPTH
Q4TRe AOUGHTING FEED RATE
Q483=+0, OYERSIZE FOR DIAMETER
Q48440 JOVERSIZE IN I
Q508++0.2 (FINISHING FELD AATE
Q48T PLUNGE
04880+ {PLUNGING FEED RATE
Q4T8ee 1CONTOUR. MACHINING LTMIT
Q480+ JOTAMETER LIMIT VALUE
Q4R2-- JLTMIT VALUE 7

50L Beld RO FUAX M4

51 CYCL DEF 808 ADJUST X7 SYSTEM
Q407440 PRECESSTON ANGLE
Q498=+1 tREVERSE ToOL

52 L Xe14 Yed  Te25 AD FMAX o
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TNC 640

Tengely

20 szabalyzokdr, amelyek kozl legfeljebb 4 lehet orsoként konfiguralva

Interpolacio

® egyenes max. 5 tengely Tool Center Point Management-tel (szerszamkdzéppont kezeléssel)
e kor max. 3 tengely billentett munkasik esetén

e csavarvonal

° hengerpala’st1

e menetfuras kiegyenlité tokmany nélkil"

Programbevitel

HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel és a DIN/ISO szerint

Programozasi segitség

Az vezérlébe integralt TNCguide-ban a felhasznaldi informacidk kdzvetleniil elérheték

DXF atalakito opcid

konturok és megmunkalasi poziciok atvétele DXF fajlokbdl

Programtarol6

merevlemez, legalabb 21 GByte

Poziciémegadas

Célpozicidk derékszdgll vagy polar koordinatakkal, méretek abszolut- vagy lancméretben,
mm-ben vagy inch-ben; pillanatnyi érték atvétele

Beviteli és kijelzési finomsag

0,1 pm-ig ill. 0,000 1°-ig; opcicként 0,01 pm-ig ill. 0,000 01°-ig

Mondatfeldolgozasi id6

0,5 ms (3D egyenes sugarkorrekcio nélkil 100 %-os PLC kihasznalassal)

Esztergalo funkcidk opcio

e esztergaszerszam-adatok kezelése
® vagoélsugar-kompenzaciod
e allandé vagosebesség

e marod-/esztergald miveletek kozti atkapcsolas

Nagysebességli megmunkalas

klléndsen rangatasszegény palyamenti mozgas

FK szabad kontur programozas

HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel, grafikus tamogatassal

Koordinata atszamitasok

e eltolas, forgatas, tikrozés, mérettényezd (tengelyspecifikus)
* a megmunkalasi sik billentése, PLANE funkcio (opcid)

Megmunkal6 ciklusok

furashoz, marashoz és esztergalashoz (opcid), interpolacios esztergalashoz (opciod), lefejtd
marashoz (opcid) és hengerpalast megmunkalashoz (opcio); adatbeadas grafikus tamogatassal

Tapinté ciklusok

a szerszamok beméréséhez, a munkadarabok helyzetének bedllitaséhoz és beméréséhez
valamint bazispont kijel6léshez

Grafika

programozashoz és programteszthez

Parhuzamos lizemmod

megmunkalas és programozas grafikaval

Adatcsatorna

Ethernet 1000BASE-T; USB 3.0; USB 2.0; V.24/RS-232-C (max. 115200 Baud)

Tavvezérlés és tavdiagnozis

TeleService

Képernyo

15 vagy 19 collos szines sikképernyd (TFT)

Tengelyszabalyzas

e sebesség el6szabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)
¢ integralt digitalis hajtasszabalyzas egybeépitett aramatalakitoval

adaptiv elétolasszabalyzas opcio

az AFC a palyamenti el6tolast az orsoételjesitményhez igazitja

DCM iitkozésfelligyelet opcio

A munkatér dinamikus felligyelete a gépelemek Utkdzésének elkerlilése érdekében’)

Tartozék

¢ HR elektronikus kézikerekek
e TS munkadarab tapintdk és TT vagy TL szerszam tapintdk

" ezt a funkciot a gépgyartonak kell megvaldsitania

Tovabbi funkciok és funkcié kilonbségek leirasa a termékdokumentacioban talalhato.
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TNC 620, TNC 320 tipusu palyavezériok
marogepekhez

A HEIDENHAIN TNC 620 és TNC 320
vezeérl6i kompakt, sokoldalu palyavezérlék.
A rugalmas kezel6i koncepcio — mihelyori- HEIDENHAIN
entalt programozhatésag HEIDENHAIN ) :
Klartext parbeszéddel vagy a gépen kivli
programszerkesztéssel — és nagy teljesit-
képességuk alapjan kiléndsen az alabbi
alkalmazasokra felelnek meg az univerzalis
maroé- és furogépeken:

egyedi és sorozatgyartas
szerszamkeszités

altalanos gépgyartas

kutatas és fejlesztés

prototipusgyartas és kisérleti mihelyek
javito részlegek

oktat6 és képz6 intézmények

A TNC 620 — digitalis koncepcidjanak
kdszoénhetéen — biztonsagosan kezeli a gép
teljes hajtasrendszerét. ATNC 620-ban
nem csak a nagy konturh(iséget és a gyors
megmunkalas mellett nagy pontossagot
lehetévé tevé HEIDENHAIN digitalis
hajtastechnika, hanem az 6sszes vezérlé
részegység digitalis interfésszel kapcsolodik
egymashoz. ATNC 620 érintéképernyds
kivitelben, képernyé- és billentylizetes-
kivitelben is elérhetd.

A TNC 320 analog kimeneteinek (névleges
fordulatszamra is) kdszdnhetéen kiléndsen
jol hasznéalhat6 szerszamgeépek korszerisi-
tésére.
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TNC 620 érintéképernyés kivitel (csak a TNC 620-hoz)




TNC 620

TNC 320

Tengely 6 szabalyzokdr, amelyek kozll legfeliebb 2 lehet | 6 szabalyzokor, amelyek kézll legfeljebb 2 lehet
orsoként konfiguralva orsoként konfiguralva
Interpolacio e egyenes: a 4 (opcidként 5) f6 tengelyen e egyenes: a 4 f6 tengelyen
e Kkor: 2 (opcioként 3) tengelyen e Kkor: 2 tengelyen
e csavarvonal, kérpalya és egyenes e csavarvonal, kérpalya és egyenes
szuperpozicidja szuperpozicidja
e hengerpalast (opcio) ¢ hengerpalast (opcio)
Programbevitel  HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel

e DIN/ISO szerint (bevitel funkcidgombokkal vagy kilén USB billenty(izettel)
¢ FK szabad kontur programozas (a TNC 620-nal opciod)

Programozasi segitség

az TNC vezérlébe integralt TNCguide-ban a felhasznaldi informacidk kdzvetleniil elérheték

DXF atalakito opcid

konturok és megmunkalasi pozicidk atvétele
DXF fajlokbal

Programtarolé

1,8 GByte

Poziciémegadas

kijelzés és bevitel mm-ben vagy inch-ben

[ ]
(]
[ ]
e aktualis érték atvételével

pozicioértékek derékszdgli vagy polar koordinata rendszerben
méretek megadasa abszolut vagy inkrementalis mdédon

Beviteli és kijelzési finomsag

0,1 pm-ig ill. 0,000 1°-ig
opcioként 0,01 um-ig ill. 0,000 01°-ig

0,1 um-igill. 0,000 1°-ig

Mondatfeldolgozasi ido

1,5ms

6 ms

Koordinata atszamitasok

e eltolas, forgatas, tikrozés, mérettényez6 (tengelyspecifikus)
e a megmunkalasi sik billentése, PLANE funkcio (opciod)

Megmunkalé ciklusok
(részben opcié a TNC 620-nal)

e furas, menetfuras, menetmaras, dérzsarazas és kiesztergalas
o furatkép ciklusok, sik fellletek tdbb menetli marasa
e zsebek, hornyok és csapok kimarasa és simitasa

Tapinté ciklusok

a szerszamok beméréséhez, a munkadarabok helyzetének bedllitasdhoz és beméréséhez
valamint bazispont kijeldléshez (a TNC 620-nal opcio)

Grafika

programozashoz és teszteléshez (a TNC 620-na
ciklusprogramozashoz

| opcid); grafikus tamogatas a

Parhuzamos lizemmaoéd

megmunkalas és programozas, megmunkalasi grafika (@ TNC 620-nal opcio)

Adatcsatorna e Ethernet 1000BASE-T
e USB 3.0; USB 2.0
e \/.24/RS-232-C und V.11/RS-422 (max. 115200 Baud)
Képernyo 15 vagy 19 colos szines sikképernyd (TFT) 15 collos szines sikképerny6 (TFT)

Tengelyszabalyzas

sebesség elészabalyzassal (feed forward control

) vagy lemaradassal (servo lag)

integralt digitalis hajtasszabalyzas szinkron
és aszinkron motorokhoz

lllesztés a géphez

integralt programozhatd illeszt6 vezérlével (PLC)

be-/kimenetek PL 6000-rel

be-/kimenetek PL 510-zel bévithetdk

Tartozék

¢ HR elektronikus kézikerekek

e TS munkadarab tapintdk és TT vagy TL szerszam tapintok
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TNC 128 szakaszvezérlo

marogepekhez

A HEIDENHAIN TNC 128 egy kompakt, ) (3]
sokoldall szakaszvezérlé harom szabalyo- HEIDENHAIN

zott tengellyel és szabalyozott féorséval. T ‘ —

Opcidként még egy szabalyozott tengellyel ﬁ° e ! o
bévithetd. Egyszerii kezel6i koncepcidjanak ll_g ' - w 5 10 3
és teljesitkéepessegének megfeleléen ' e = Jj:‘ _ . maa
killonosen az alabbi alkalmazasokra hasz- B SN o | ]
nalhato6 az univerzalis maro- és furogépeken: +0.000 eyl m (] -] a]
* egyedi és sorozatgyartas +500.000 — [ c: | = [N
e adltalanos gépgyartas - (. BEE G
e prototipusgyartas és kisérleti mihelyek &4 w

e javito részlegek # Wit emimn o j— )

e oktatd és képzé intézmények T & -

ATNC 128 analog fordulatszam-célérték I R L il Bl R %%:%
kimenetének készdnhetben kildondsen jol E E el

hasznalhatd szerszamgépek korszerisité-
sére.

@




TNC 128

Tengely

6 szabalyzokor, amelyek kozul legfeljebb 2 lehet orséként konfiguralva

Programbevitel

HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel

Programtarol6

1,8 GByte

Poziciémegadas

e pozicioértékek derékszogl vagy polar koordinata rendszerben
* méretek megadasa abszolut vagy inkrementalis moédon
e kijelzés és bevitel mm-ben vagy inch-ben

Beviteli és kijelzési finomsag

0,1 ym-ig ill. 0,000 1°-ig

Mondatfeldolgozasi ido

6 ms

Koordinata atszamitasok

eltolas, forgatas, tikrozés, mérettényezd (tengelyspecifikus)

Megmunkalé ciklusok

e fUras, menetfuras, dorzsarazas és kiesztergalas
e furatkép ciklusok, sik felliletek tébb menetli marasa
e zsebek, hornyok és csapok marasa

Tapinté ciklusok

Tapintérendszerek kalibralasa és bazispont kijeldlése

Grafika

programozashoz és teszteléshez; grafikus tamogatas a ciklusprogramozashoz

Parhuzamos lizemmaod

megmunkalas és programozas, megmunkalasi grafika

Adatcsatorna e Ethernet 1000BASE-T

e USB 3.0; USB 2.0

e \/.24/RS-232-C (max. 115200 Baud)
Képernyo 12,1 colos szines sikképernyd (TFT)

Tengelyszabalyzas

sebesség elészabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)

lllesztés a géphez

integralt programozhato illeszt6é vezérléssel (PLC); be-/kimenetek PL 510-zel bdvitheték

Tartozék

¢ HR elektronikus kézikerekek
e TS ill. KT munkadarab tapintok és TT szerszamtapintok

49



CNC PILOT 640 palyavezérld
Eszterga- és eszterga-maro gépekhez

A CNC PILOT 640 rugalmas felépitése és (5] ®
sokoldall programozasi lehetéségei miatt HEIDENHAIN

mindig megfelel6 tamogatast nyujt. Akar
egyedi alkatrészeket, akar sorozatokat
gyart, fliggetlenul attél, hogy egyszeri
vagy 6sszetett munkadarabokat gyart. A
CNC PILOT 640-et egyszer( kezelés és
programozas jellemzi. Ezért kevés képzést
vagy oktatast igényel.

A CNC PILOT 640 CNC esztergakhoz
készllt. Alkalmas a vizszintes és fliggéleges
esztergakhoz.

A CNC PILOT 640 tamogatja az eszterga

gépeket, melyek rendelkeznek f6 és ellen-
orsoval, szanrendszerrel (X és Z tengely),

C tengellyel vagy pozicionalhato f6orséval 75+
és meghajtott szerszamokkal, valamint

Y- és B- tengellyel. [ T

(N 1043X 1043.84017 306.6421C c22.00:[¥ 6000 /T 1 FA-hogel-3
e !

C MR R

B |

Flggetlenul attdl, hogy egyszerien eszter-
galt alkatrészeket vagy 6sszetett munkada-
rabokat gyartanak-e, a CNC PILOT 640- (©] ==

gyel profitalhat a grafikus konturbevitelbl [ R T I I O~ S N~ O O [i " |
és a kényelmes smart. Turn programozasbal. ®
ATURN PLUS opci6val egy gombnyomassal @
NC programot is létrehozhat. Miel6tt csak a
konturt irna le, valassza ki a munkadarab

EE S EEoGoEERE

B®e

& Dudududd s aeas

anyagat és a megfogasat. Minden mas Cl &]L;.] E [ P O [ [ Ll'F'_] _lJ @ ) ) LEJ@
automatikusan torténik a TURN PLUS-al. Eelwesuye) e juyy) aaes
. o ) ) N S [ [ TR O[S o S < | - | o [
Es ha valtozé programozast hasznalsz, o J 2] ) uUe ) e -
iranyitod a géped specidlis aggregatumat, e ' — = g

kulséleg generalt programokat hasznalsz, 5.3 121 [ | - NN — = | =Y o] ]
akkor csak valts a DIN PLUS-ra. ADIN PLUS N K Ui 129
segitségével megtalalja a megfeleld '\Jﬂ: {;Z;}“ _ —
megoldast az On konkrét feladataihoz. . U HEY % = E

. O O esa "=

ssEaErcoos ©

= CIRCICIEICIEICCICIUT]
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CNC PILOT 640

Tengely Max. 20 szabalyozokorig
Interpolacio e pontosan: 2 fétengelyen, opcioként 3 fétengelyen
e Kor: 2 tengelyen, a harmadik tengely opcionalis tovabbi linearis interpolacioja
e C1-/C2-tengely: az X és Z linearis tengelyek interpolacidja C1 / C2 tengellyel (opcid)
e B tengely: 5 tengelyes interpolacioé az X, Z, Y, B és C1-/C2 tengelyek koz6tt (opcid)
Programbevitel Smart Turn, DIN PLUS, tanul6 izemmdd (opcio)

Programozasi segitség

Az vezérlébe integralt TURNguide-ban a felhasznaloi informaciok kézvetlendl elérheték

DXF-Import opcio

DXF kontur beolvasas

Programtarolo

CFR memodriakartya, 1,8 GByte

Poziciomegadas

Célpozicidk derékszodgl vagy polar koordinatakkal, méretek abszolut- vagy lancméretben,
mm-ben vagy inch-ben; pillanatnyi érték atvétele

Beviteli és kijelzési finomsag

X tengely: 0,5 ym, atméré: 1 pm
U-, V-, W-, Y-, Z-tengely: 1 um
B-, C1-/C2-tengely: 0,001°

Mondatfeldolgozasi id6

1,5 ms (3D egyenes sugarkorrekcio nélkil 100 %-os PLC kihasznalassal)

Beallitasi funkcio

e A munkadarab nullapontjanak kijelélése
e Szerszamcsere meghatarozas
¢ Biztonsagi terulet meghatarozasa.

Interaktiv kontarprogramozas ICP

Kontur definicié grafikaval

Megmunkalo ciklusok

Forgacsolas, hornymaras, beszuras, gravirozas, menetvagas, spiralis horonymaras, flras,
menetfuras, excentrikus és nem kor alaku esztergalas

Tapintérendszer ciklus opcié

a szerszam és a munkadarab méréséhez, valamint a nullapont beallitasahoz

Grafika

programozashoz és programteszthez

Parhuzamos lizemmoéd

megmunkalas és programozas grafikaval

Adatcsatorna

Ethernet 1000BASE-T; USB 3.0; USB 2.0; V.24/RS-232-C (max. 115200 Baud)

Tavvezérlés és tavdiagnozis

TeleService

Képernyo

15 vagy 19 collos szines sikképernyd (TFT)

Tengelyszabalyzas

e sebesség elészabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)
e integralt digitalis hajtasszabalyzas egybeépitett aramatalakitoval

Tartozék

* HR elektronikus kézikerekek
e TS munkadarab tapintok és TT szerszamtapintok

Tovéabbi funkciok és funkcio kilonbségek leirasa a termékdokumentaciéban talalhato.
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MANUALDplus 620 palyavezérlo
Ciklus- és esztergavezeérléshez

A MANUALplus 620 kompakt és sokoldalu
palyavezérld, amely kuldndsen alkalmas HEIDENHAIN

ciklusve;érelt eszte!:gékhoz,. A hfagyoményos = e 5 [ 5[0 [ o ]
esztergak egyszer( keyelése és a CNC H D e e B e S e ooED
vezérlésl gépek eldnyei idealisan kombi- . : — g
nalhatok a MANUALplus 620-ban. - aoo
Akar egyedi alkatrészeket vagy sorozatokat B | | -
gyart, fliggetlendil attol, hogy egyszer( vagy — BBE
oOsszetett munkadarabokat készitesz, a = DE8a
vezérl6 alkalmazkodik az elvarasaihoz -

A MANUALplus 620-at egyszer(i miikodés 3 | ] Blea
és programozas jellemzi. Ezért kevés == o)

képzést vagy oktatast igényel. W vies eewe

L i P i

_ Sl
- L s sepe -

A MANUALplus 620 tamogatja az eszterga

gépeket, melyek rendelkeznek f6 és ellen- | = = — B - — —
orséval, szanrendszerrel (X és Z tengely), ' - | . L > (= [
C tengellyel vagy pozicionalhato f6orsoéval \
és meghajtott szerszamokkal, valamint b
Y tengellyel.




MANUALplus 620

Tengely 10 szabalyozokor
Interpolacio e egyenes: 2 fétengelyen ,opcioként 3 fétengelyen

e Kor: 2 tengelyen, a harmadik tengely opcionalis tovabbi linearis interpolacioja

e C1-/C2-tengely: Interpolacié az X és Z linearis tengelyeken C1-/C2-tengellyel (opcio)
Programbevitel Tanul6 Gzemmaéd, smart. Turn (opcid), DIN PLUS

Programozasi segitség

Az vezérlébe integralt TURNguide-ban a felhasznaldi informaciok kézvetlendl elérheték

DXF-Import opcio

DXF kontur beolvasas

Programtarol6

CFR memodriakartya, 1,8 GByte

Poziciémegadas

Célpozicidk derékszdgli vagy polar koordinatakkal, méretek abszolut- vagy lancméretben,
mm-ben vagy inch-ben; pillanatnyi érték atvétele

Beviteli és kijelzési finomsag

Xtengely: 0,5 pm, atmérd: 1 pm
U-, V-, W-, Y-, Z-tengely: 1 um
B-, C1-/C2-tengely: 0,001°

Mondatfeldolgozasi id6

3ms

Beallité funkcid

e A munkadarab nullapontjanak kijelélése
¢ Definialja a szerszamcserét
¢ Biztonsagi terulet meghatarozasa.

ICP interaktiv kontirpogramozas

Kontur definicié grafikaval

Megmunkalo ciklusok

Forgacsolas, hornymaras, beszuras, gravirozas, menetvagas, spiralis horonymaras, furas,
menetfuras, excentrikus és nem kor alaku esztergalas

Tapinté ciklusok opcio

a szerszamok beméréséhez, a munkadarabok helyzetének bedllitaséhoz és beméréséhez
valamint bazispont kijeldléshez

Grafika

programozashoz és programteszthez

Parhuzamos lizemmod

megmunkalas és programozas grafikaval

Adatcsatorna

Ethernet 1000BASE-T; USB 3.0; USB 2.0; V.24/RS-232-C (max. 115200 Baud)

Tavvezérlés és tavdiagnozis

TeleService

Képernyo

12,1 colos szines sikképernyd (TFT)

Tengelyszabalyzas

e sebesség elészabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)
¢ integralt digitalis hajtasszabalyzas egybeépitett aramatalakitéval

Tartozék

¢ HR elektronikus kézikerekek
e TS munkadarab tapintdk és TT szerszamtapintok

Tovabbi funkciok és funkcio kilonbségek leirasa a termékdokumentacidban talalhato.
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Palyavezérl6k

digitalis vezérlbkoncepcio

A HEIDENHAIN egységes digitalis vezérl6-
koncepcidjaban az 6sszes részegyseég tisz-
tan digitalis interfésszel kapcsolodik egy-
mashoz — a vezérlé komponensek HSCI
(HEIDENHAIN Serial Controller Interface)
utjan, ami a HEIDENHAIN valésidej
Fast-Ethernet protokollja, a mérérendsze-
rek az EnDat 2.2-vel, ami a HEIDENHAIN
altal kifejlesztett kétiranyu interfész. Ezaltal
megvalosul a diagnosztizalhaté és zava-
rokra érzéketlen komplett rendszer magas-
foku rendelkezésre allasa — a f6 szamito
egységtél egészen a mérérendszerig. A
HEIDENHAIN egységes digitalis koncepci-
ojanak kiemelkedd tulajdonsagai nagy
elétolasi sebességek mellett is garantaljak
a legnagyobb pontossagot és a legjobb
fellleti min6séget.

e
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TNC 640

modularis hajtassal,
motorokkal és poziciomérd
eszkdzokkel i,
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Digitalis hajtasszabalyzas

A gyartott alkatrészek kitling feluleti min&-
sége, nagyfoku konturhiisége és a rovid
megmunkalasi id6 — ezek a kdvetelmények
csak digitalis vezérlé koncepciokkal valosit-
haték meg. A HEIDENHAIN ehhez kinal
vezérl6ket integralt digitalis hajtassza-
balyzassal.

A gépek kialakitasatol fliggéen kompakt
vagy modularis hajtasok kozul lehet valasz-
tani. A kompakt hajtasok legfeljebb 6t
tengelyes teljesitményelektronikat, valamint
egy 22 kW-os teljes névleges teljesitményi
orsot tartalmaznak. A modularis hajtlisok
tapegységei 22 kW-tdl 125 kW-ig, valamint
kiilénb6z6 tengelyek és orsok teljesitmeény-
moduljai. A modularis hajtasok legfeljebb
24 tengelyes gépekhez alkalmazhatok,
amelyek kozil legfeljebb négy lehet orso-
ként kialakitva.

A HEIDENHAIN hajtasokhoz csatlakozd
elétolé motorok 1,5 Nm-tél 120 Nm-ig és
fémotorok 5,5 kW-tdl 40 kW-ig szallithatok.

A kdvetkez6 HEIDENHAIN vezérlék ren-
delheték HSCI-vel és digitalis hajtassza-
balyzassal:

e TNC 640

TNC 620

iTNC 530
MANUALplus 620
CNC PILOT 640




Tartozék

elektronikus kézikerekek

A HEIDENHAIN gyartmanyu elektronikus
kézikerekek ergonémikus forgatégombjai-
val — az el6told hajtason keresztil — kilo-
nosen finoman mozgathatok a gép szanjai.
A kézikerekek kivansagra racsnis kivitelben
is szallithatok.

HR 510, HR 520 és HR 550 FS hordozhato
kézikerekek

A tengelygombok és bizonyos funkciégom-
bok a hazba vannak integralva. igy a gépkez-
elé - attdl fuggetlendil, hogy éppen a gép
melyik részénél tartozkodik a kézikerékkel a
kezében - kivalaszthatja, melyik tengelyt
mozgatja vagy akar mas bedllitdsokat is
végezhet a gépen. A HR 520-nak kijelz&je is
van, amin tébbek kdzétt a pillanatnyi pozicio,
az el6tolas, az orsofordulatszam is megjele-
nithetd. Ezen kivll az elétolas és az orsoéfor-
dulatszam szabalyzasara szolgald két
override potméter is megtalalhato rajta. Ara-
dios jelatvitellel mikodd HR 550 FS kézike-
rékkel a munka korlatlan mozgasszabadsag-
gal végezhetd. Mikddése megegyezik a

HR 520-éval.

HR 550 FS

HR 130 és HR 150 beépitheté kézikerekek
A HEIDENHAIN beépll6 kézikerekeit a
gépi kezel6tablaban vagy a gép mas, alkal-
mas részében lehet elhelyezni. Egy adapter
segitségével max. harom HR 150 tipusu
beépithetd kézikerék csatlakoztathato a
géphez.

e

A HR 130 beépithetd a gépi kezelbtablaba.

Programozoé allomasok

ATNC 640 és a TNC 620/TNC 320 progra-
mozo allomasokon ugyanugy Klartext-ben
irhatdk a programok, mint a szerszamgépen,
mégis tavol a mihely zajatol.

Programok készitése

A HEIDENHAIN Kiartext, vagy a DIN/ISO
programoknak a programozé allomason
valo létrehozasa, tesztelése és optimaliza-
lasa jelentsen lecsOkkenti az allasidét a
gépen. Ekdzben semmi sem neheziti a
kezel6 dolgat. A programozé munkahely
billenty(izete teljesen megegyezik a gépen
1évé billentylizettel.

Oktatas a programozé munkahelyen

A programozé munkahelyek kilondsen jol
hasznalhatok az oktatasban és a tovabb-
képzésben, mivel szoftverik az adott
vezeérl6 szoftverén alapszik.

TNC oktatas az iskolakban

A programoz6 munkahely a legjobb megol-
das az iskolai TNC programozdi képzésben
is, mert akar Klartextben, akar a DIN/ISO
szabvany szerint hasznalhato.




I Munkadarabok és szerszamok beallitasa és mérése s

A HEIDENHAIN TS tipusi munkadarab
tapintoi lehetévé teszik a beallité, a mérd
és az ellen6rzé miveletek elvégzését
kozvetlenil a szerszamgépen.

A TS tipusu kapcsolos tapintérendszerek
tapint6 szara a munkadarab fellletének
érintésekor kitér alaphelyzetébdl. Ekkor a
TS egy kapcsold jelet képez, amit tipustol
fugg6en kabelen vagy radios ill. infravoros
uton lehet a vezérl6hoz tovabbitani.

A vezérlb a kapcsolas pillanatédban tarolja a
tengelyek mérérendszerei altal kiadott pilla-
natnyi pozicioértékeket, majd a tovabbiakban
feldolgozza azokat. A kapcsold jelet optikai

érzékeld allitja el6, amely surlddasmentesen
és igen megbizhatdéan mikaodik.

A HEIDENHAIN a tapintdszarakat kilonféle
gombatmérdkkel és hosszakkal szallitja.

A TS 260-hoz adapter segitségével aszim-
metrikus tapintéelemek is hasznalhatok,
melyek csavarok segitségével precizen
beallithatok a méréshez.

A HEIDENHAIN tapintérendszerek

elényei

¢ Magas tapintas reprodukalhatdsag

e Magas tapintasi sebesség

e kopasmentes mikodés az érintésmente-
sen mikodd optikai kapcsolénakill. a
nagypontossagu nyomaseérzékeldnek
kdszOnhetben

® nagy ismétlési pontossag hosszu idén
keresztll

e zavarokra érzéketlen jelatvitel kabellel
vagy radios ill. infravords atvitellel

e optikai allapotellenérzés

e integralt lefUvo egység az infravords
tapintokban

¢ hatékony energiatakarékos izemmaod

e ATS 460-nal: az ttk6zésvedd adapter
(opcid) megveédi a TS tapintét a karoso-
dastol és a féorsoé felmelegité hatasatol

e ATS 260-nal: kdzvetlen csatlakozas a
kovetd elektronikahoz; interfész nem
sziikséges
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TS tipusu munkadarab tapintok

Tapintérendszerek radiés és infravoros
jelatvitellel automatikus szerszamcserélével
mkodé gépekhez:
e TS 460 standard tapintod
kompakt méretekkel, energiatakarékos
Uzemmaoddal, opcionalis Utkdzésvede-
lemmel és termikus levalasztassal

Tapintérendszerek infravoros jelatvitellel
automatikus szerszamcserélével mikodo
gépekhez:

e TS 444 — elem nélkll mikodik
feszultségellatas a sritett levegbvel
meghajtott integralt Iégturbinas genera-
tortol

* TS 642- Tapinto a felujitasokhoz
Aktivalas a kapcsoldn keresztil a befo-
goéban

e TS 740 — nagy tapintasi pontossag és
reprodukalhatésag, csekély érintési erék

Vezetékes jelatvitel manualis szerszam-

cserél6és gépekhez, pl. kdszorl-, eszterga- és

marogepek:

e TS 260 - vezetékes tapintd
Kabelcsatlakozas sugariranyu

e TS 248 - vezetékes tapintd
Kabelcsatlakozas sugariranyd;
csOkkentett hajlitéerdkkel

A kabel nélkili jelatvitelre az alabbi addvevd

egységek allnak rendelkezésre:

e SE 540: az orsofejbe valo beépitésre,
kizardlag infravoros atvitel

e SE 660: a TS és a TT kozds adévevd
egysége; radios és infravoros atvitel

e SE 642: a TS és a TT kdzds addvevd
egysége, kizarolag infravords atvitel

Gép fajtaja

Jelatvitel

Adovevo egység

Tapfesziiltség

Be-/kikapcsolas

Interfész a vezérl6hoz jelszint

Az érintés ismételhetésége

Erintési sebesség

Védettség EN 60529



SE 642

SE 540

TS 460 TS 444 TS 740 TS 260
TS 460 TS 444 TS 642 TS 740 TS 260
TS 248

CNC szerszamgépek marasra ill. farasra valamint CNC koszorii- vagy esztergagépek

radios és infravoros infravoros csatlakozo kabelen
SE 540: infravoros SE 540: infravoros -

SE 642: infravoros SE 642: infravords

SE 660: radios/infravoros

elemek vagy akkuk légturbinas generator elemek vagy akkuk DC15V-30V
radids vagy infravoros infravoros jellel kapcsolo a infravoros jellel -

jellel befogdszarban

HTL az SE add/vevd egységen keresztll HTL
26<1um 25<0,25um 26<1um
<3 m/min < 0,25 m/min <3 m/min

1P68
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TT és TL tipusu szerszamtapintok

A szerszdmok gépen valé bemérése mellé-
kid6ket takarit meg, néveli a megmunkalasi
pontossagot és csokkenti a selejtet és az
utanmunkalast. A HEIDENHAIN az érintéssel
mikddoé TT tapintdkkal és a TL lézeres
rendszerekkel két kiilbnbdz6 lehetéséget
kinal a szerszamok megmérésére.

Robusztus kialakitasuk és magas, IP67-es
védettséguk miatt ezek a szerszamtapintod
rendszerek kdzvetlenil a szerszamgép
munkaterébe telepitheték.

A szerszam bemérése barmikor elvégezhet:
a megmunkalas el6tt, két megmunkalasi

lépés kozott vagy a megmunkalas végeztével.
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Tapintérendszerek

ATT 160 és a TT 460 tipusok haromdi-
menzids kapcsolds tapintdk szerszamok
megmeéréseére és ellendrzésére. ATT tar-
csaalaku tapintdja a szerszam mechanikus
megeérintésekor kitér alaphelyzetébdl. Ekkor
a TT egy kapcsold jelet képez, amit a
vezérl6hoz kell tovabbitani, ahol megtorténik
a tovabbi feldolgozas. A kapcsolo jelet
optikai érzékel6 allitja eld, amely surlédas-
mentesen és igen megbizhatéan mikddik.

TT 160
e jelatvitel az NC-hez csatlakozé kabelen

TT 460

e jelatvitel radios és infravoros uton az
adovevd egyseég részére

e az SE 660 a radios és az infravoros jelat-
vitel(l szerszamtapintok és munkadarab
tapintok kozos addvevé egysége

TT 160 TT 460
TT 160 TT 460
Erintési elv mechanikus érintéssel; 3 dimenzidban £X, Y, +Z
Az érintés 2 o <1 um (érintési sebesség 1 m/min)

ismételhetésége

A tapinté megengedett
kitérése

kb. 5 mm minden iranyban

Tapfesziiltség

DC 10— 30 V az NC-tél

elemek vagy akkuk

Interfész a vezérl6hoz
Jelszint

HTL

SE 642: infravoros
SE 660: radiés/infravoros

Jelatvitel csatlakozo kabelen radios és infravoros atvitel
360°-0s sugarzassal

Tapinté & 40 mm vagy & 25 mm

Védettség EN 60529 IP67




TL tipusu lézeres rendszerek

ATL Micro és a TL Nano |ézeres rendsze-
rekkel a szerszamokat érintésmentesen, a
névleges fordulatszamon lehet megmeérmni.
A mérékészilékekkel szallitott méréeiklusok
segitségével meghatarozhaté a szerszam
hossza és atmérdje, ellendrizheté a vagoélek
alakja és megallapithatd a szerszamkopas
mértéke vagy a szerszamtorés ténye. A
megmert szerszamadatokat a vezérl beirja
a szerszam tablazatokba.

TL Nano TL Micro 150 TL Micro 200 TL Micro 350
Erintési elv érintésmentesen lézersugarral; 2 dimenziéban X, (ill. £Y), +Z
Szerszamatméroé 0,03 —-37 mm 0,03 -30 mm 0,03 —-80 mm 0,03 —-180 mm
mérés kdzépen
Ismételhetéség +0,2 um +1um
Orsoéfordulatszam vagoélenkénti méréskor standard orsokra vagy HSC orsékra (> 30 000 min'1) optimalizalva
Lézer lathaté vorosfényl lézer kdzépre fokuszalt sugarral; 2. védelmi osztaly (IEC 825)
Tapfesziiltség DC 24 V az NC-tél
Interfész a vezérl6hoz HTL
Jelszint
Védettség EN 60529 IP68 (csatlakoztatott allapotban, zardlevegével)
Szerszamtisztitas integralt lefuvo egységgel
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Kiértékelo elektronikak

A HEIDENHAIN méréstechnikai alkalmaza-
sokra szant kiértékeld elektronikainak fela-
data az utmérék, a mérétapintok, a forgo-
adok vagy a szdgelfordulasmérdk altal
érzékelt mérési ertékek megjelenitése és
tovabbi feldolgozasa. Ezek az eszkdzok a
mért értékek érzékelését kombinaljak az
intelligens, alkalmazastdl fiiggé tovabbi fel-
dolgozassal. Jol hasznalhatok a kilonféle
méréstechnikai terlleteken, az egyszeri
méréallomastdl a tdbb méréhelyes igényes
ellendrzé rendszerekig.

Akiértékeld elektronikak lehetnek kijelz&vel
egybeépitettek — s igy 6nallé egységként
hasznalhatdk — vagy olyan elektronikak,
melyek mikodtetéséhez egy PC sziikséges.
Kulénféle mérérendszerek mérési jeleinek
fogadasara alkalmas interfészeik vannak.

Kiértékel6 elektronikak 2D-s és 3D-s mérési feladatokhoz

Kiértékel6 elektronikak méré- és ellenérzé feladatokra
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Bl Mért értékek meghatarozasa és kijelzése I

Helyzetkijelz6k

A HEIDENHAIN hagyomanyos szerszam-
gépekre valo helyzetkijelz6i sokoldalian
hasznalhatok: a szokasos maro, furo és
esztergal6 alkalmazasok mellett sok mas
esetben is jol megfelelnek a szerszamgé-
peken, méré- és ellenérzé készilékekben,
valamint specialis gépekben — vagyis az
Osszes olyan gépben és berendezésben,
melyek szanjai kézi mozgatasuak.

A hagyomanyos szerszamgépek helyzetki-
jelz8i termelékenyebbé teszik a munkat:
id&t takaritanak meg, névelik a munkadara-
bok mérethliségét és kényelmesebbé teszik
a munkavégzést.

A felhasznalastdl fliggéen gyakorlatias
funkciok és ciklusok allnak rendelkezésre.
A hatralévé (maradék) ut kijelzés lendilete-
sen vezeti a kezel6t a kdvetkezd célpozici-
6ba, mert ekdzben a kijelzé mindig a nulla-
ig — azaz a célpozicidig — még hatralévd
utat mutatja. A POSITIP kdnnyebbé teszi a
kissorozatgyartast: az ismétlédé megmun-
kalasi lépések programként tarolhatok.

A preciz gyartas kdnnyen megy:

A HEIDENHAIN utméréivel a szanok moz-
gasat kdzvetlenul érzékelik a helyzetkijelzdk.
A mechanikus atviteli elemek, vagyis az
orso, a fogasléc vagy a hajtomi jatéka
nem befolyasoljak a mérési eredményt.




Interfész elektronikak

A HEIDENHAIN interfész elektronikai
illesztik a mérérendszerek jeleit a kdvetd
elektronika bemenetéhez. Alkalmazasuk
akkor sziikséges, ha a kdvetd elektronika
nem tudja kdzvetlenil feldolgozni a
HEIDENHAIN mérérendszerek kimend
jeleit vagy a jeleket interpoléalni kell.

Felhasznalébarat kialakitas

A HEIDENHAIN helyzetkijelz6inek és integ-

ralt képernyds kiértékels elektronikainak

kezelése rendkivil felhasznaldbarat.

Legfontosabb jellemzéik:

¢ optimalisan leolvashaté grafikus sikké-
pernyd

e jol attekinthet6 billentylizet és kezel6i
feltlet

e ergondmikus nyomogombok

e robusztus dntvényhaz

e parbeszédes kezel6vezetés segéd- és
grafikus funkciokkal

e felhasznaldbarat funkciok a hagyoma-
nyos gépeken és berendezéseken vald
kénnyl munkavégzéshez

e referenciajel kiértékelés tavolsagkodolt
vagy egyenkeénti referenciajelek esetére

e problémamentes felszerelés és karban-
tartast nem igényl6 hasznalat

e rovid amortizacios idd, gazdasagos
hasznalat.

A mérési jelek kdvetd elektronikaban vald
tovabbi feldolgozasara vagy egyszerien az
értékek kinyomtatasara a HEIDENHAIN
helyzetkijelz6i adatkimenettel rendelkeznek.

Kiértékelo elektronikak méréstechnikai alkalmazasokra Tipuscsalad Oldal
2D-s és 3D-s mérési feladatokra ND 100 QUADRA-CHEK 58
ND 1000 QUADRA-CHEK
QUADRA-CHEK 3000
IK 5000 QUADRA-CHEK
meéré- és ellendrzé feladatokra ND 287 60
ND 1100 QUADRA-CHEK
ND 2100G GAGE-CHEK
MSE 1000
EIB 700
1K 220
Helyzetkijelz6k hagyomanyos szerszamgépekhez
marégépekhez, esztergagépekhez és POSITIP 880 62
pozicional6 készilékekhez ND 780
ND 500
Interfész elektronikak, vizsgalo és tesztel6 eszk6zok 63
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Kiértékelo elektronikak méréstechnikai alkalmazasokra
2D-s és 3D-s mérési feladatokra

A 2D-s és 3D-s mérési feladatokra kifej-
lesztett kiértékel6 elektronikak specialis
funkcioikkal képesek a méresi jelek érzéke-
lésére és kiértékelésére. F6 alkalmazasi
terlleteik:

e profilprojektorok

e mérémikroszkopok

e Video mérémikroszkop

e Koordinata mérégép (kézi vagy CNC)

e 2D-s mérégépek

A QUADRA-CHEKKkiértékel6 elektronikak a
profilprojektorokban, a mérémikroszkopok-
ban, a 2D-s, a video- és a koordinata mé-
régépekben 2D-s kontarok mérési pontjait
rogzitik a kiviteltdl figgben automatikusan
vagy kézi uton célkereszt segitségével, op-
tikai élfelismeréssel vagy videokameraval —
az él6 kép valdsidejl abrazolasaval és in-
tegralt képfeldolgozassal. 3D-s konturok,
—mint a sikok, a hengerek, a kiipok és a
gémbok — esetében a mérési pontokat ta-
pintorendszerrel valo érintéssel hatarozzak
meg. Az opcionalis CNC valtozatban teljes
értékl vezérléként mikddnek a tengelypo-
zicionalaskor éppugy, mint a méréprogramok
automatikus futtatéasakor.

Az ND és a QUADRA-CHEK 3000 tipusu
kiértékel6 elektronikak onalléan hasznalhatd
készulékek. Integralt képernydjik és
robusztus hazuk van.

Az IK 5000 QUADRA-CHEK univerzalis
PC-csomag részei a PC kartya és a meg-
felel PC szoftver. Egy PC-vel 6sszeépitve
teljesitbképes mérdallomas allithato dssze.
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MEDENHAIN

ND 100 ND 1200
ND 100 ND 1200
QUADRA-CHEK QUADRA-CHEK
Alkalmazas e profilprojektorok e profilprojektorok
° mérémikroszkopok ° mérémikroszkopok
e 2D-s mérbégépek
Tengely 2 vagy 3" XY, XYQ, XYZ vagy xyzQ"
Mérdérendszer rLITTL o 1Vssvagy  LITTL (mas
bemenetek bemenetek kulén kérésre)
Kijelzés 5,7 coll; monokrém sikképernyd
Funkciok ¢ 2D-s konturelemek meghatarozasa
e mérési pont kivalasztasa célkereszttel
e tlrések bevitele
e a mérési eredmények grafikus megjelenitése
- ¢ Measure Magic funkcio
e mérdprogramok szerkesztése
Opcioként vagy a - automatikus élfelismerés optikai
kiviteltél fliggéen élérzékelbvel
Adatinterfész uUSB USB; RS-232-C

1 a kiviteltdl fiiggden

2Da szoftveropciétol figgden
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IK 5000

ND 1400
QUADRA-CHEK

IK 5000
QUADRA-CHEK

e profilprojektorok

° mérémikroszképok
e 2D-s mérégépek

¢ Video mérégép

e Kézi koordinata mérégép

e profilprojektorok

° mérémikroszképok

¢ Video mérégép

e Koordinata mérégép

e Multiszenzoros mérégép

xXYzQ?

XYZQ

XYQ, XYZ vagy XYZQ"

12,1 colos szines széles képernyd
(Multi-Touch-Screen)

8,4 coll; szines sikképernyd
(érintd képernyd)

a PC képerny6jén

2D-s konturelemek meghatarozasa
mérési pont kivalasztasa célkereszttel
tlrések bevitele

a mérési eredmények grafikus megjeleni-
tése

o felhasznaldi bedllitdsok

e mérdprogramok szerkesztése (Teach-In)
* mérési jegyzékonyvek elkészitése is
kivitelezhetd

e 2D-s és 3D-s konturelemek meghatarozasa

e mérési pont kivalasztasa tapintérendszerrel,
célkereszttel vagy merev tapintéelemmel

e tlirések bevitele

e a mérési eredmények grafikus megjeleni-
tése

e Ot koordinatarendszer tarolhatd

e tapintorendszer kezelés

2D-s konturelemek meghatarozésa

mérési pont kivalasztasa célkereszttel

tlrések bevitele

a mérési eredmények grafikus megjeleni-

tése

® méréprogramok szerkesztése (Teach-In)

e jegyz6konyv szerkeszt6

e import és export funkciok CAD- és mérési
adatok kezelésére

* Névleges és aktualis értékek 6sszehason-

litasa 2D-s CAD modellbdl

AEI1 szoftveropcio
e tovabbi mérérendszer bemenet

VED szoftveropcié

¢ video élfelismerés és éléképes kijelzés
e képarchivalas

® megvilagitasvezérlés

e 3D-s konturelemek meghatarozasa

e automatikus élfelismerés optikai élérzé-
kel6vel

¢ video élfelismerés és éléképes kijelzés

e képarchivalas

e mérési pont felvétele tapintérendszerrel
(TP 200 is)

e CNC tengelyvezeérlés és autéfokusz

e zoom és megvilagitasvezérlés

Ethernet; USB

USB; RS-232-C

PCI (PC interfész)

63




Kiértékelo elektronikak méréstechnikai alkalmazasokra

mero- és ellen6rzo6 feladatokra

A mér6- és ellendrzd feladatokra fejlesztett
kiértekelS elektronikakat az alabbi esetekre
ajanljuk:

e mér6berendezések

e beallito és ellendrzd készulékek

e SPC mér&helyek

¢ tobb méréfejes mérdhelyek

¢ mobil adatgyjtés

e pozicionald berendezések

Az integralt képernydvel és robusztus haz-
zal készul6é ND tipusu kiértékel6 elektroni-
kék 6nalléan miikdds eszkozok. Erzékelik
és specialis funkcioikkal statisztikailag kiér-
tékelik a mért értékeket, példaul osztalyoz-
zak azokat, minimum/maximum értékeket
hataroznak meg vagy mérési sorozatokat
tarolnak. Ezekbdl kdzépértékek és stan-
dard eltérések szamithatok és hisztogra-
mok vagy kontrollkartyak formajaban grafi-

ND 2100G

ND 287

ND 1100
QUADRA-CHEK

kusan megjelenitheték. Az ND 2100 G
képes komplexebb tulajdonsagok, mint a
siklapusag és a volumen meghatarozasara
is: matematikai, trigonometriai és statisztikai

Alkalmazas

* méréberendezések
e ellen6rzd készllékek
e SPC mérbhelyek

e pozicionald berendezések
e mérdkészulékek

Osszefliggésekkel és azok tetszés szerinti Tengelyek”

kombinéacidjaval.

1 (opcidként 2)

2,3 vagy 4

Mérdérendszer
Az MSE 1000 a gyartaskozeli méréstechni- bemenetek

ka tobb méréfejes mérdallomasainak

N~ 1Vss, ™\ 11 pAss vagy
EnDat 2.2

o 1Vssvagy [ LITTL (mas
bemenetek kiilon kérésre)

modularis elektronikaja. Modularis felépite-
sének és kilonféle interfészeinek kdszon-
hetéen rugalmasan illeszthet6 alkalmaza-

Kijelzés

szines sikképernyd

5,7 coll; monokrém sikképernyd

sok széles skalajahoz. A mért értékek Funkciok
kiértekelését és kijelzését egy folérendelt

szamitogéprendszer végzi.

Az EIB 700 idealis azokhoz az alkalmaza-
sokhoz, melyekben nagy felbontas, gyors
mért érték érzékelés, mobil adatgydijtés
vagy adattarolas szukséges.

Az adatkivitel a mért értékeknek egy folé-
rendelt szamitdgéprendszerben valé kiérté-
kelésére és kijelzésére standard Ethernet
interfészen keresztul torténik.

Az asztali PC-k Ures kartyahelyére illeszt-

e osztalyozas

® mérési sorozatok minimum/
maximum kijelzéssel

¢ funkciok az SPC statisztikai
folyamatellen6rzéshez

e a mérési eredmények
grafikus megjelenitése

® mérési értékek tarolasa

opcio:

osszeg/kllonbség kijelzés

vagy termikus kompenzacio

® mérési sorozatok minimum/
maximum kijelzéssel

¢ csatlakozé HEIDENHAIN
tapintérendszerhez vagy
Renishaw mérétapintdhoz

hetd IK 220 két inkrementalis vagy abszolut ~ Adatinterfész

HEIDENHAIN mérérendszer mérési jeleinek
feldolgozasara szolgal. 1)
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a kivitelts fiiggéen

USB; RS-232-C;
opcio6: Ethernet

USB; RS-232-C



MSE 1000

ND 2100G
GAGE-CHEK

MSE 1000

EIB 700

EIB 700

IK 220

1K 220

e t6bb mérdfejes mérShelyek
e SPC mér&helyek

e t6bb mérdfejes mérShelyek
e PLC ellen6rz6 allomasok

e Ellen6rzd allomasok
e tobb méréfejes méréhelyek
e mobil adatgydijtés

* méré- és ellendrz6 allomasok

4 vagy 8

max. 250

4

2

o 1Vss, TLITTL, EnDat 2.2, LVDT vagy HBT (mas bemenetek

kulon kérésre)

o 1 Vss, EnDat 2.1 vagy
EnDat 2.2
("™ 11 pAss kiilon kérésre)

o 1Vss, N\ 11 PAss,
EnDat 2.1 vagy SSI

5,7 coll; szines sikképerny6

a PC képernydjén

e osztalyozas

® mérési sorozatok minimum/
maximum kijelzéssel

e funkciok az SPC statisztikai
folyamatellen6rzéshez

® a mérési eredmények grafikus
megjelenitése

® mérési értékek tarolasa

e max. 100 alkatrész progra-
mozhatd

o tetszlleges képletek, 6ssze-
fuggések és valtozok bevitele

e Mérési jegyz6konyvek kiadasa

e modularis felépités

e tetszés szerint konfiguralhatd

e kulonféle interfészek

e gyors kommunikacioé a maga-
sabb szintli szamitégéprend-
szerrel

e univerzalis kimenetek

® preciz poziciomeéres
max. 50 kHz frissitési gyakori-
saggal

e programozhatd mérési érték
bemenetek

e intern és extern mérési érték
triggelés

e csatornanként kb. 250 000
meérési érték tarolhato

e standard Ethernet csatlakozas
folérendelt szamitégéprend-
szerekhez

e programozhatd mérési érték
bemenetek

¢ intern és extern mérési érték
triggelés

e csatornanként 8 192 mérési
érték tarolhato

Ethernet

PCI (PC interfész)
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Helyzetkijelz6k hagyomanyos szerszamgépekhez

A helyzetkijelz6ket altalaban a hagyomanyos
szerszamgeépeken hasznaljak, mint pl.:

e marogépek

e flrdgépek

e esztergagépek

e sugarfurégépek

e kdszorligépek

e szikraforgacsold gépek

Afréccsend viz ellen védett el6lapnak és
a robusztus éntvényhaznak kdszdénhetéen

a HEIDENHAIN helyzetkijelz6i kivaloan
birjak a mostoha Gizemi kérulményeket.

ND 780 ND 500
POSITIP 880 ND 780 ND 500
Alkalmazas maro-, furé- és esztergagépek
Leiras szines sikképernyd, programtarolo, | monokrom sikképernyd, froccsend | monokrom sikképernyd,
froccsend viz ellen védett nyomd- | viz ellen védett nyomdgombos foliatasztatura
gombos billentyiizet billentylzet
Tengely max. 6 tengely max. 3 tengely 2 vagy 3 tengely
Mérérendszer N 1 Vss vagy EnDat 2.1 N 1Vss ML TTL
bemenetek
Kijelzési lépés 10 um, 5 um, 1 um vagy finomabb 5 pm (LS 328 C/LS 628 C esetén)
Bazispontok maras: 99; esztergalas: 1 10
Szerszamadatok 99 szerszamra 16 szerszamra
Programozas max. 999 mondat programozhaté | —
programonként
Funkciok konturellendrzés nagyitd funkcidval | konturellendrzés

maro és furd
munkakhoz

e furatmintak pozicidinak kiszamitasa (lyukkorok, lyuksorok)

¢ Forgacsolasi adatok szamolasa

érint6 funkciok a bazispontok KT éltapintéval valé meghatarozasara:

"el", "k6zépvonal" és "kérkdzéppont”

pozicionalasi segitség maraskor és
négyszogzsebek kimarasakor

esztergalashoz

sugar- / atméro kijelzés

kupszamitas

L]
e 7 és Zo tengelyek egyenkénti vagy egyuttes kijelzése
[ ]
L]

a szerszampozicio befagyasztasa eltavolodaskor

e rahagyasok figyelembe vétele
e nagyolé ciklus tobb fogassal

Interfész
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éltapintd, kapcsold funkciok (opcid)

V.24/RS-232-C, Centronics

V.24/RS-232-C
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Interfész elektronikak, vizsgalé és tesztel6 eszkozok

Interfész elektronikak

A HEIDENHAIN interfész elektronikai
illesztik a mérérendszerek jeleit a kdvetd
elektronika adatbemenetéhez.

Inkrementdlis jelek
o 1Vss > LITTL
N 11 pAss > LITTL

Inkrementalis jelek > pozicioértékek

o 1 Vss > EnDat

U 1 Vss > Fanuc soros interfész

o 1 Vss > Mitsubishi nagysebességii
interfész

Pozici6 értékek

EnDat > DRIVE-CLIQ

EnDat > Yaskawa soros interfész
EnDat > PROFIBUS-DP

EnDat > PROFINET

HEIDENHAIN vizsgalo6 és tesztel6
eszko6zok

A HEIDENHAIN mérérendszerek az 6sz-
szes, az Uizembe helyezéshez, a figyeléshez
és a diagndzishoz sziikséges informaciot
kiadjak. A HEIDENHAIN a mérérendszerek
beallitdsahoz és analiziséhez sziukséges
PWM tipusu vizsgal6 és PWT tipusu tesz-
telé mlszereket kinal. A PWM vizsgalo
miiszerek univerzalisan hasznalhatdk, nagy
pontossaggal mérnek és kalibralhatok.
Atesztel6 eszkdzok kisebb tudasuak,
kevésbé pontosak és nem kalibralhatok.

A HEIDENHAIN mérérendszerek altalaban
kdzvetlendl, vagy interfész elektronikakkal
sokféle kdvet6 elektronikahoz csatlakoztat-
hatok.

Ehhez a HEIDENHAIN mérdrendszereket
és kulonféle interfész elektronikakat kinal.
Ennek megfeleléen a HEIDENHAIN vizs-
galo és tesztel6 milszerei tobbféle inter-
fészt tamogatnak és ezaltal rugalmasan
hasznalhatdk (lasd a PWM 20 és a

PWT 100 jellemzéit).

A jelatalakitas mellett az interfész elektronika
interpolélja is a szinuszos mérési jeleket.
Ennek eredményeként finomabb mérési
lépések, ezaltal jobb szabalyozhatosag és
jobb pozicionalhatésag érhetd el.

Egyes interfész elektronikak integralt szam
1al6 funkcioval is rendelkeznek. A referencia
jelen valo athaladas utan az utoljara beallitott
bazisponttdl kiindulva abszolut pozicid
értéket képeznek és tovabbitjak azt a kévetd
elektronikanak.

Mérérendszer PWM 20 | PWT 100
bemenet

EnDat 2.1 v

EnDat 2.2 v
DRIVE-CLIQ v -
Fanuc soros v v
interfész

Mitsubishi nagyse-| v/ 4
bességl interfész

Yaskawa soros v v
interfész

Panasonic soros | v/ v
interfész

SSi v -
1Vss/TTL/1 pAss | vV v
HTL (illesztd v -
adapterrel)

A HEIDENHAIN interfész elektronikak
kllonféle mechanikai kialakitassal készinek.
e Hazba épitett kivitel

Csatlakozodba épitett kivitel

Beépithetd kivitel

Kalapsinre szerelhetd kivitel

Csatlakozdba épitett kivitel

(!

PWM 20 vizsgalé miszer a tartozékként
szdllitott ATS beallito és ellenérzé szoftverrel

A kénnyen hordozhaté PWT 100
teszteld eszkodz

A DRIVE-CLIQ a Siemens AG védett markaneve.
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Il Tovabbi informaciok | —

Prospektusok, adatlapok és CD-ROM-ok
Az egyes termékekrdl részletes prospektusok
alinak rendelkezésre, melyek az 6sszes
miiszaki adatot, a kimend jelek leirasat

és a termékek beméretezett rajzait is
tartalmazzak (angolul és németiil, tovabbi
nyelvek lehetségesek).

Uthossz mérése

prospektus
Utmérék

Tartalom:

abszolut utmérék

LC

inkrementalis Utmérdék
LB, LF, LS

prospektus

Tartalom:

abszolut utmérék

LIC

inkrementalis Utmérdék
LIP, PP, LIF, LIDA

Szogelfordulas mérése

prospektus
Forgoadok

Tartalom:

abszolut forgdadok

ERN, ROD

prospektus

Tartalom:

Forgbaddk
Szdgelfordulasmérék
Utmérék

2 prospektus

Tartalom:
Inkrementalis jeladok
ERM

68

vezérelt szerszamgépekhez

ECN, EQN, ROC, ROQ
inkrementalis forgdadok

Messgeriite fiir elektrische Antriebe

A HEIDENHAIN az interneten

Internetes honlapunkon a www.heidenhain.
hu cimen az alabbi prospektusokon kivil
sok mas aktualis informacio talalhaté a
vallalatrél és a termékekrél magyar nyelven
is.

Burkolat nélkiili atmérék

Modularis szégelfordulasmérék
magneses leolvaséassal

Tovéabbi témakdrok:

e szakcikkek

e sajtdinformaciok

e cimek

¢ TNC tanfolyami programok

prospektus
Mérétapintok

Tartalom:

HEIDENHAIN ACANTO
HEIDENHAIN SPECTO
HEIDENHAIN METRO
HEIDENHAIN CERTO

prospektus
Szégelfordulasmérék sajat csapagyazassal

Tartalom:

abszolut szogelfordulasmeérsk
RCN, ECN

inkrementalis szdgelfordulasmérék
RON, RPN, ROD

prospektus
Szégelfordulasmérék sajat csapagyazas
nélkiil

Tartalom:
inkrementalis szégelfordulasmérék
ERP, ERO, ERA



Szerszamgépek vezérlése

prospektusok

TNC 128 szakaszvezérl6
TNC 320 palyavezérlé
iTNC 530 palyavezérl6
TNC 620 palyavezérlé
TNC 640 palyavezérlé

Tartalom:

prospektusok

Tartalom:

Beallitas és megmérés

@ prospektus
Tapintérendszerek

4 Tartalom:
Szerszamtapintok
TT, TL
Munkadarab tapintok
TS

prospektus

Tartalom:
inkrementalis Utmérdék
KGM, VM

informaciok a felhasznalok szamara

MANUALDplus 620 palyavezérlé
CNC PILOT 640 palyavezérlé

informaciok a felhasznalok szamara

Meérérendszerek szerszamgépek
atvételéhez és ellenérzéséhez

OEM prospektusok

TNC 128 szakaszvezérlo
TNC 320 palyavezérlé
iTNC 530 palyavezérl6
TNC 620 palyavezérlé
TNC 640 palyavezérlo

Tartalom:
informaciok a gépgyartok szamara

OEM prospektusok
MANUALDplus 620 palyavezérlé
CNC PILOT 640 palyavezérlé

Tartalom:
informaciok a gépgyartdk szamara

Mért értékek meghatarozasa és kijelzése

1

ol

prospektus
Kiértékelb elektronikak
meéréstechnikai alkalmazasokra

Tartalom:

ND 100, ND 287, ND 1100, ND 1200, ND 1300,
ND 1400, QUADRA-CHEK 3000, ND 2100G,
MSE 1000, EIB 700, IK 220, IK 5000

prospektus
Helyzetkijelz6k/utmérék
hagyomanyos szerszamgépekhez

Tartalom:

Helyzetkijelz6k

ND 280, ND 500, ND 700, POSITIP, ND 1200R
Utmérdk

LS 300, LS 600

termékattekint®
Interfész elektronikak

Termékinformacio
QUADRA-CHEK 3000
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A HEIDENHAIN az dsszes fontos ipari
orszagban képviselteti magat leanyvallala-
taival. Az itt felsorolt cimeken kivil még
tovabbi szerviz képviseletek mikddnek
vilagszerte. Ezekrdl tovabbi informaciok
szerezhetdk az interneten vagy a
HEIDENHAIN-nél Traunreutban.

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Németorszag

HEIDENHAIN Vertrieb Deutschland
83301 Traunreut, Deutschland

=@ 08669 31-3132

08669 32-3132

E-Mail: hd@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Nord
12681 Berlin, Deutschland

=@ 030 54705-240

E-Mail: tbn@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Mitte
07751 Jena, Deutschland

= 03641 4728-250

E-Mail: torm@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro West
44379 Dortmund, Deutschland

= 0231 618083-0

E-Mail: tow@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidwest
70771 Leinfelden-Echterdingen, Deutschland
=@ 0711 993395-0

E-Mail: tbsw@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidost
83301 Traunreut, Deutschland

= 08669 31-1345

E-Mail: tbso@heidenhain.de
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AT HEIDENHAIN Techn. Biiro Osterreich
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strake 5
83301 Traunreut, Germany
@ +49 8669 31-1337
www.heidenhain.de

BE HEIDENHAIN NV/SA
Pamelse Klei 47
1760 Roosdaal, Belgium
© +3254343158
www.heidenhain.be

BG  ESD Bulgaria Ltd.
G.M. Dimitrov Blvd.,
bl. 60, entr. G, fl. 1, ap 74
Sofia 1172, Bulgaria
© +359 29632949
www.esd.bg

BY GERTNER Service GmbH
ul. Zhilunovicha 11, Office 204
220026 Minsk, Belarus
@ +375172954875
www.heidenhain.by

CH HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG
Vieristrasse 14
8603 Schwerzenbach, Switzerland
© +4144 8062727
www.heidenhain.ch

Amerika

AR NAKASE SRL.
Calle 49 Nr. 5764
B1653A0X Villa Ballester,
Provincia de Buenos Aires, Argentina
= +54 1147684242
www.heidenhain.com.ar

BR HEIDENHAIN Brasil Ltda.
Rua Sérvia, 329 Socorro, Santo Amaro
04763-070 — Séao Paulo — SP Brazil
< +55 11 5696-6777
www.heidenhain.com.br

CA  HEIDENHAIN CORPORATION
Canadian Regional Office
11-335 Admiral Blvd., Unit 11
Mississauga, OntarioL5T2N2, Canada
@ +1 905 670-8900
www.heidenhain.com

Afrika

ZA MAFEMA SALES SERVICES C.C.
107 16th Road, Unit B3
Tillburry Business Park, Randjespark
1685 Midrand, South Africa
= +27 11 3144416
www.heidenhain.co.za

cz

DK

ES

Fl

FR

MX

uUs

VE

Il Tanacsadas és szerviz — vilagszerte I

HEIDENHAIN s.r.o0.
Dolnomecholupska ul. 12b

102 00 Praha 10, Czech Republic
@ +420 272658131
www.heidenhain.cz

TP TEKNIKA/S
Korskildelund 4

2670 Greve, Denmark
@ +45 70 100966
www.tp-gruppen.dk

FARRESA ELECTRONICA S.A.
Les Corts, 36 bajos

08028 Barcelona, Spain

@ +34 934092491
www.farresa.es

HEIDENHAIN Scandinavia AB
Nuolitie 2 a 10

01740 Vantaa, Finland

= +3589 8676476
www.heidenhain.fi

HEIDENHAIN FRANCE sarl
2 avenue de la Cristallerie
92310 Sevres, France

= +330141143000
www.heidenhain.fr

HEIDENHAIN CORPORATION MEXICO
Carolina Villanueva de Garcia No. 206
Ciudad Industrial

20290 Aguascalientes, AGS., Mexico

< +524499130870

E-mail: info@heidenhain.com

HEIDENHAIN CORPORATION
333 East State Parkway
Schaumburg, IL 60173-56337 USA
@ +1847490-1191
www.heidenhain.com

Maquinaria Diekmann S.A.

Av. Humbolt (Prol. Leoncio Martinzes)
Urb. Las Acacias Aptdo. 40.112
Caracas, 1040-A, Venezuela

= +58212 6325410

E-mail: purchase@diekmann.com.ve

Ausztralia

AU

FCR MIOTIONTECHNOLOGY PTY LTD
Unit 6, Automation Place,

38-40 Little Boundary Road

Laverton North Victoria 3026, Australia
= +61 393626800

E-mail: sales@fcrmotion.com



GB

GR

HR
HU

NL

HEIDENHAIN (G.B.) Limited

200 London Road, Burgess Hill

West Sussex RH15 9RD, United Kingdom
D +44 1444 24771
www.heidenhain.co.uk

MB Milionis Vassilis

38, Scoufa Str., St. Dimitrios
17341 Athens, Greece

= +30210 9336607
www.heidenhain.gr

Croatia > SL

HEIDENHAIN Kereskedelmi Képviselet
Grassalkovich Ut 255.

1239 Budapest, Hungary

= +36 14210952
www.heidenhain.hu

HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l.
Via Asiago, 14

20128 Milano, Italy

@ +3902 270751
www.heidenhain.it

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
Copernicuslaan 34,

6716 BM Ede, Netherlands

@ +31318581800
www.heidenhain.nl

NO

PL

PT

RO

RS
RU

HEIDENHAIN Scandinavia AB SE
Orkdalsveien 15

7300 Orkanger, Norway

= +47 72480048

www.heidenhain.no

APS SK
ul. Wiodarzewska 47

02-384 Warszawa, Poland

© +48228639737

www.heidenhain.pl

FARRESA ELECTRONICA LDA. SL
Rua do Espido, 74 C

4470 - 177 Maia, Portugal

© +351229478140

www.farresa.pt

HEIDENHAIN Reprezentanta Romania TR
Str. Zizinului, nr. 110, etaj 2,

Brasov, 500407, Romania

@ +40268 318476

www.heidenhain.ro

Serbia > BG

00O HEIDENHAIN UA
ul. Goncharnaya, d. 21

115172 Moscow, Russia

@ +7 495 931-96-46

www.heidenhain.ru

HEIDENHAIN Scandinavia AB
Storsétragrand 5

12739 Skarholmen, Sweden
© +46 853193350
www.heidenhain.se

KOPRETINATN s.r.o.
Suvoz 1660

91101 Trencin, Slovakia
= +421 32 7401700
www.kopretina.sk

NAVO d.o.o.

Sokolska ulica 46

2000 Maribor, Slovenia

= +386 24297216
www.heidenhain.si

T&M Miihendislik San. veTic. LTD. STI.
Necip Fazil Bulvari, KEYAP Cars! Sitesi
G1 Blok, No. 119/B _

34775 Y. Dudullu — Umraniye-Istanbul,
Turkey

@ +90 216 3141111
www.heidenhain.com.tr

Gertner Service GmbH

Biro Kiev

Magnitogorskaya Str., 1, office 203
FIM-Center

02094 Kiev, Ukraine

= +38044 2357574
www.heidenhain.ua

CN

HK

DR. JOHANNES HEIDENHAIN
(CHINA) Co., Ltd.

No. 6, TianWeiSanJie, Area A.

Beijing Tianzhu Airport Industrial Zone
Shunyi District, Beijing 101312, China
© +86 10-80420000
www.heidenhain.com.cn

HEIDENHAIN LTD

Unit 2007-2010, 20/F, Apec Plaza
49 Hoi Yuen Road, KwunTong
Kowloon, Hong Kong

= +852 27591920

E-mail: sales@heidenhain.com.hk

PT SERVITAMA ERATOOLSINDO GTS
GTS Building, JI. Pulo Sidik Block R29
Jakarta Industrial Estate Pulogadung
Jakarta 13930, Indonesia

2 +622146834111

E-mail: ptset@group.gts.co.id

NEUMO VARGUS MARKETING LTD.
26 Hamashbir St.

Holon 58859, Israel

© +97235373275

E-mail: neumo@neumo-vargus.co.il

HEIDENHAIN Optics & Electronics
India Private Limited

Citilights Corporate Centre

No. 1, Vivekanandan Street,

Off Mayor Ramanathan Road
Chetpet, Chennai 600 031, India

@ +91 44 4023-4300
www.heidenhain.in

JP

KR

My

Nz

PH

HEIDENHAIN K.K. SG
Hulic Kojimachi Bldg 9F

3-2 Kojimachi, Chiyoda-ku

Tokyo 102-0083, Japan

= +81(0)3-3234-7781

www.heidenhain.co.jp

HEIDENHAIN Korea LTD.

2F Namsung Plaza (9th Ace Techno Tower)
345-30, Gasan-Dong, Geumcheon-Gu,
Seoul, Korea, 153-782

@ +82 220287430
www.heidenhain.co.kr

TH

ISOSERVE SDN. BHD. ™

No. 21, Jalan CJ 3/13-2

Pusat Bandar Cheras Jaya
43200 Balakong, Selangor

@ +039080 3121

E-mail: sales@isoserve.com.my

Llama ENGINEERING Ltd VN
8 Hautonga St, Petone, Lower Hutt

5012 Wellington, New Zealand

© +64 46503772

E-mail: info@llamaengineering.co.nz

MACHINEBANKS' CORPORATION
482 G. Araneta Avenue,

Quezon City, 1113

Metro Manila, Philippines

< +6327113751

E-mail: info@machinebanks.com

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD
51, Ubi Crescent

Singapore 408593

@ +656749-3238
www.heidenhain.com.sg

HEIDENHAIN (THAILAND) LTD

88, 90, 4th Floor Anek-Vunnee Building
Chaloem Phra Kiat Rama 9 Road
Nongbon, Pravate,

Bangkok 10250, Thailand

@ +66 2747 2146-7
www.heidenhain.co.th

HEIDENHAIN Co., Ltd.

No. 29, 33rd Road

Taichung Industrial Park
Taichung 40768, Taiwan R.O.C.
© +886 4 23588977
www.heidenhain.com.tw

AMS Co. Ltd

243/9/10 D To Hien Thanh Street, \Ward 13,
District 10, HCM City, Vietnam

© +84 838683738

E-mail: davidgoh@amsvn.com

n




HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straf3e 5
83301 Traunreut, Germany

o)

+49 8669 31-0

+49 8669 32-5061
E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Volistandige und weitere Adressen sieche www.heidenhain.de
For complete and further addresses see www.heidenhain.de

DE

HEIDENHAIN Vertrieb Deutschland
83301 Traunreut, Deutschland

= 08669 31-3132

08669 32-3132

E-Mail: hd@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Nord
12681 Berlin, Deutschland
@ 030 54705-240

HEIDENHAIN Technisches Biiro Mitte
07751 Jena, Deutschland
© 036414728250

HEIDENHAIN Technisches Biiro West
44379 Dortmund, Deutschland
@ 02316180830

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidwest
70771 Leinfelden-Echterdingen, Deutschland
@ 07119933950

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidost
83301 Traunreut, Deutschland
= 08669 31-1345

AR

AT

AU

BE

BG

BR

BY

CA

CH

CN

cz

DK

NAKASE SRL.
B1653A0X Villa Ballester, Argentina
www.heidenhain.com.ar

HEIDENHAIN Techn. Biiro Osterreich
83301 Traunreut, Germany
www.heidenhain.de

FCR MOTIONTECHNOLOGY PTY LTD
Laverton North Victoria 3026, Australia
E-mail: sales@fcrmotion.com

HEIDENHAIN NV/SA
1760 Roosdaal, Belgium
www.heidenhain.be

ESD Bulgaria Ltd.
Sofia 1172, Bulgaria
www.esd.bg

HEIDENHAIN Brasil Ltda.
04763-070 — Sao Paulo — SP, Brazil
www.heidenhain.com.br

GERTNER Service GmbH
220026 Minsk, Belarus
www.heidenhain.by

HEIDENHAIN CORPORATION
Mississauga, OntarioL5T2N2, Canada
www.heidenhain.com

HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG
8603 Schwerzenbach, Switzerland
www.heidenhain.ch

DR. JOHANNES HEIDENHAIN
(CHINA) Co., Ltd.

Beijing 101312, China
www.heidenhain.com.cn

HEIDENHAIN s.r.o0.
102 00 Praha 10, Czech Republic
www.heidenhain.cz

TPTEKNIKA/S
2670 Greve, Denmark
www.tp-gruppen.dk
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FARRESA ELECTRONICA S.A.
08028 Barcelona, Spain
www.farresa.es

HEIDENHAIN Scandinavia AB
01740 Vantaa, Finland
www.heidenhain.fi

HEIDENHAIN FRANCE sarl
92310 Sevres, France
www.heidenhain.fr

HEIDENHAIN (G.B.) Limited
Burgess Hill RH15 9RD, United Kingdom
www.heidenhain.co.uk

MB Milionis Vassilis
17341 Athens, Greece
www.heidenhain.gr

HEIDENHAIN LTD
Kowloon, Hong Kong
E-mail: sales@heidenhain.com.hk

Croatia > SL

HEIDENHAIN Kereskedelmi Képviselet
1239 Budapest, Hungary
www.heidenhain.hu

PT Servitama EraToolsindo
Jakarta 13930, Indonesia
E-mail: ptset@group.gts.co.id

NEUMO VARGUS MARKETING LTD.
Holon, 58859, Israel
E-mail: neumo@neumo-vargus.co.il

HEIDENHAIN Optics & Electronics
India Private Limited

Chetpet, Chennai 600 031, India
www.heidenhain.in

HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l.
20128 Milano, Italy
www.heidenhain.it

HEIDENHAIN K.K.
Tokyo 102-0083, Japan
www.heidenhain.co.jp

HEIDENHAIN Korea LTD.
Gasan-Dong, Seoul, Korea 153-782
www.heidenhain.co.kr

HEIDENHAIN CORPORATION MEXICO
20290 Aguascalientes, AGS., Mexico
E-mail: info@heidenhain.com

ISOSERVE SDN. BHD.
43200 Balakong, Selangor
E-mail: sales@isoserve.com.my

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
6716 BM Ede, Netherlands
www.heidenhain.nl

HEIDENHAIN Scandinavia AB
7300 Orkanger, Norway
www.heidenhain.no

Llama ENGINEERING Ltd
5012 Wellington, New Zealand
E-mail: info@llamaengineering.co.nz

PH

PL

PT

RO

RS
RU

SE

SG

SK

SL

TH

TR

UA

uUs

VE
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MACHINEBANKS' CORPORATION
Quezon City, Philippines 1113
E-mail: info@machinebanks.com

APS
02-384 Warszawa, Poland
www.heidenhain.pl

FARRESA ELECTRONICA, LDA.
4470 - 177 Maia, Portugal
www.farresa.pt

HEIDENHAIN Reprezentanta Romania
Brasov, 500407 Romania
www.heidenhain.ro

Serbia > BG

00O HEIDENHAIN
115172 Moscow, Russia
www.heidenhain.ru

HEIDENHAIN Scandinavia AB
12739 Skarholmen, Sweden
www.heidenhain.se

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD
Singapore 408593
www.heidenhain.com.sg

KOPRETINATN s.r.o.
91101 Trencin, Slovakia
www.kopretina.sk

NAVO d.o.o.
2000 Maribor, Slovenia
www.heidenhain.si

HEIDENHAIN (THAILAND) LTD
Bangkok 10250, Thailand
www.heidenhain.co.th

T&M Miihendislik San. veTic. LTD. STI.
34775Y. Dudullu -
Umraniye-Istanbul, Turkey
www.heidenhain.com.tr

HEIDENHAIN Co., Ltd.
Taichung 40768, Taiwan R.O.C.
www.heidenhain.com.tw

Gertner Service GmbH Biiro Kiev
02094 Kiev, Ukraine
www.heidenhain.ua

HEIDENHAIN CORPORATION
Schaumburg, IL 60173-56337 USA
www.heidenhain.com

Maquinaria Diekmann S.A.
Caracas, 1040-A, Venezuela
E-mail: purchase@diekmann.com.ve

AMS Co. Ltd
HCM City, Vietnam
E-mail: davidgoh@amsvn.com

MAFEMA SALES SERVICES C.C.
Midrand 1685, South Africa
www.heidenhain.co.za
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